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yBOJ,

MogaepHU3aLmja APYLITBA U YCMEPEHOCT KA EKOHOMCKOM M TEXHO/IOLIKOM Pa3Bojy nogpasymesajy
WHOBMPAHbe KaKO OMWTUX, TaKO M cneunduyHmx Lms/beBa CTpy4Hor obpasoBarba. Y TOM CMUCAY CTPYYHO
obpaszosare y Cpbuju ce, npe cBera, Mopa yCMepaBaTu Ka CTULAHY CTPYYHUX 3HAtba M PA3BOjy K/bYUYHUX
KOMMeTeHLMja HEONXOAHWMX 33 ychewaH pag, fa/be ydyerwe W noctu3arbe Behe ¢dnekcnbunHoctn vy
CaB/lafaBakby NPOMEH/bUBMX 3aXTEBA CBETA PaZa M APYLUTBA Y LeAnHU n Behy MOBMAHOCT pagHe cHare.

[a 6u ce yHanpeauo KBANUTET, YK/byunie MHTEpPECHEe rpyrne W coumjanHu napTHepu, obesbeano
epuKacaH TpaHchep 3Harba U CTULAHbE BELTMHA KOA CBMX YYeCHMKa y obpa3oBHOM mpoLecy y3 MyHo
yBa*KaBakbe ETHUYKUX, KYNITYPOOLKMUX U IMHTBUCTUYKUX PA3/IMYMTOCTU, MUHUCTApCTBO NPOCBETE, HAayKe U
TeXHONOLWKor pasBoja Penybanke Cpbuje 3anoyeno je npunpeme 3a peopraHusaumjy u pepopmy cuctema
CTpy4HOr obpasoBarba, AoHowerwem CTpaTernje passoja cTpyyHor obpasoBama Yy Cp6MjVI1. Ycnegune cy
ornefHe aKTMBHOCTM Ha MHOBaLMjaMa Koje cy ce NpeBacXxoAHO O4HOCUAE HA yBONEeHe HAaCTaBHMX NAaHOBA
M Nporpama 3aCHOBaHMX Ha KOMMNETEeHLMjaMa N UCXOAMMA y4Yerba, MPOMEHE Y OpraHM3aLmju paja LWKone,
ocaBpeMerMBakbe HacTaBe M MPUMEHY HOBOF KOHUenTa ucnuTa. HosuHe y cTpyyHOmM ob6pasoBakby cy
dopmanusoBaHe Kpo3 Bakeha 3aKOHCKa peluera’, Kao M y OKBMPY CTpaTellKMX NpasBaLa Kojuma ce
AyropouHo oapehyje 06pasoBHa NOAUTUKA Yy CTPy4YHOM 06pa3oBatby Penybaunke Cpbuje’.

Ha TM ocHOBama je Mpunpem/beH HOBM HACTaBHM MaH M Nporpam obpasoBatba M BacnWTarba':
6paBap - 3aBapuBay, y NoApyYjy paZa MALWKMHCTBO M 0b6paga meTana, Ynja peanusaumja je 3anovena og,
wKoncke 2014/15. roguHe. Hactasa y oBom 06pa3oBHOM Npoduay KOHUMNMPaHa je npema KoonepaTMBHOM
mozeny, Koju nogpasymesa obasesy peannsaumje 3Ha4ajHOr gena nporpama y npeaysehy, ca Kojum wkona
MMa YroBOPEHY capatby.

HactaBHM nnaH M nporpam pasBujeH je Ha OCHOBY CTaHAapaa KBanuduKkauuje. lNpumeHa
CTaHAapAM3aumje y cuctemy cTpyyHor obpasoBara noapasymesa ysohere M HOBOI KOHLENTa 3aBpLIHOr
ucnuta, umme ce obesbehyje npoBepa CTEYEHOCTU CTPYYHUX KOMMETEHLMja NPOMMCAHUX CTaHAAPAOM
KBanuodukaumje.

MpBa reHepaumja yd4eHMKa ob6pa3oBHOr npodumna GpaBap —3aBapMBay 3aBPLUABA CBOjE LIKO/IOBaHE
nosarakbem 3aBpLIHOTr UcnuTa WwKoncke 2016/17. roamte.

Mporpam 3aBpLHOr MUCNMTa NPUNPEM/bEH je y3 KOHCy/ATauuje U npema 3axTeBMmMa COLMjasHUX
naptHepa — YHuje nocnogasaua, MpuepegHe komope Cpbuje, ogroapajyhnux nocioBHUX yapyHKera U y3
aKTMBHO yyewhe HacTaBHWKA cpefuX CTPYYHMX LUKOMA Yy KOjUMa ce mporpam cnposogu. OBaj nporpam
HaCTao je Ha OCHOBY CBEOOYXBATHOI WCTPaXMBarba Pa3IMUUTUX MelhyHapOoAHMX KOHLenaTa 3aBpLUHOr
WUCNKUTa, y3 yBarkaBarbe noctojehnx nckycrasa y oBoj obnactn y Penyb6amum Cpbuju.

byayhu pa ycnewHo cnposoherbe 3aBpLIHON MCAWUTA NPETNOCTaB/ba MPUMIPEMY CBUX YYECHMKA U
npUMeHy nponucaHuMx npoueaypa, 3aBog 3a yHanpehuBare obpasoBarba M BacnuTakba — LleHTap 3a
CTpy4YHO obpasoBarbe W obpasoBarbe oapacaux (y gasbem Tekcty: LeHTap), y capaghu ca TMMom
HacTaBHMKa, npunpemuo je MpUPYYHUK O nosnarakby 3aBpLHOr ucnuta (y Aasbem TekcTy: MpupyyHuK).
YnyTcTBa M3 0BOF MPUPYYHMKa Cy BarkHa Kako bu ce ocurypano ga ce UCAUT CNPOBOAM Ha MCTU HAUMH Y
CBaKOj LUKO/IM M Aa Fa CBU YYEHULM NONAXKY NOJ, jeAHAKMM YCIOBUMA.

MpMpy4YHUK 33 Nonarake 3aBPLUIHOTr MCNUTA KOjU je npea Bama je jaBHM AOKYMEHT HaMereH
YYEHULMMA M HaCTaBHULMMA CPetbMX CTPYYHUX LIKOMA Y KOjUMA Ce CNPOBOAM HACTABHM NAaH U Nporpam
obpasoBarba M BacnuTarba 6paBap - 3aBapuBay, COUMjaHUM NAPTHEPMMA U CBUM APYIMM MHCTUTYUMjaMa
1 NojeANHLMMA 3aUHTEPECOBAaHUM 33 OBY obaacT.

OBaj gokymeHT he y HapegHoM nepuoay 6uTn yHanpehmBaH 1 NPOLUMPUBAH Y CKAaAy Ca 3aXTeBMMa
n notpebama TporoambMx 06pa3oBHUX NpodUNa, WKOMA U COLMjaNHNX NAPTHEPA.

1,,CI1y)K6EHVI rnacHuk PC" 6p. 1/07

?33K0H 0 OCHOBaMa cucTema obpasoBarba M BacnuTarba , ,,Cnykb6eHu rnacHuk“PC 6p.72/2009, 52/2011 n 55/2013, 35/2015-
ayTeHTMYHO Tymayerbe 1 68/2015 1 3aKkoH o cpearem o6paszoBarby M BacnuTarby "CaykbeHn rnacHmk PC' 6p.55/2013
3CTpaTermja pa3Bsoja obpasosatba y Penybanum Cpbuju go 2020, ,Cayk6eHn rnacHnk PC* 6p. 107/2012

4,,Cl1y)K6EHM rnacHuK PC — MpoceeTHK rnacHuk”, 6p. 6/2014
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HOBW KOHLUENT 3ABPLWHOI UCMTUTA

3aBpLWHM UCNUT je jegaH o4 enemeHaTta cucteMa obesbehmBarba KBaauTeTa CTPYYHOr 06pasoBatba.
Monaratbem 3aBPLIHOF MUCMUTA Y CPefreM CTpydHOM obpas3oBatby, NojeauHal, cTMde KBaanduKauujy
HeonxoAHy 3a ydewhe Ha TPXKULWTY paja.

3aBpLWHMM UCMIUTOM MO HOBOM KOHLENTY Ce NMPOBepaBa Aa /N je YYEHWK, Mo YCrNewwHo 3aBpLeHom
Tporoguwem o6pa3oBakby, CTEKAO CTaHAApPAOM KBanuduKauvje M Nporpamom NponucaHa 3Hakba,
BELTMHE, CTaBOBE M CNOCOBHOCTY, Tj. raBHe CTPyYHE KOMNeTeHUMje 3a 3aHMMare(a) 3a Koje ce LWKON0Bao
y OKBUpY 0bpa3oBHoOr npoduna.

Mopes avnaome, CBakM MnojeamMHal, nosarakbem OBAKBOM UCMUTa CTUYE U T3B. A04ATAK AUMIOMM -
Yeeperse 0 roaoxeHuUM Ucnumuma y OKeupy casanadaHoe npozspama 3a obpazosHu npogus, Ymme ce Ha
TPaHCNApPeHTaH HA4YMH NOC/NI0AABLMMA NPeACTaB/bajy CTeYeHe KommeTeHumje.

HoBM KOHUENT 3aBPLIHOT MCNMTa KOjU ce NpUMeryje y CBUM ofe/bertbMMa uctor obpasoBHoOr
npoduia 3acCHOBaH je Ha NPUHLUNUMA:

—yjep,Haanal-be KBaJ/IUTETA 3aBpPLIHOI Ucnnta Ha HaUMOHA/THOM HUBOY,
—YHaI'IDET)VIBaI-be KBaJ/IUTETA NpoLeca ouerbnBatba.

YjepHauyaBarbe KBasMTeTa 3aBPLUHON MCMMTA HAa HaUMOHA/NHOM HMBOY MoApasymeBa cnposohere
MUCNWUTA MO jefHAKMM 3axTeBMMA W NOJA, jeAHaKMM YCI0BMMa Yy CBMM LUKO/IaMa. YBohere mMexaHu3ama
ocurypatba KBanuteta geduHMCaHUX Kpo3 npoueaype W ynyTcTBa 3a peaninsauujy, BayKaH Cy acnekT
KBanMTeTHOr cnposohera McnuTa Ha HaAUMOHANAHOM HMBOY. Ha Taj HauMH ce JONPUHOCK YjeaHa4vaBarby
KBasMTeTa 06pa3oBatba Ha HaLMOHANHOM HUBOY 3a CBakM 06pa3oBHM npodua.

YHanpehuBarbe KBa/auTeTa MNpoueca ouerMBatba MOCTUXKE Ce NPUMEHOM MeToAoNoruje
ouerMBalba 3aCHOBAHOr Ha KOMMETEeHUMjaMa’, Kao Ba/MAHOr M O6jeKTUBHOr MPUCTYNa BpeAHOBatby
KomneTeHuUMja. Pa3Boj 06jeKTMBHUX KpuTepujyma npoueHe M oaroBapajyhux meToga M MHCTPyMeHaTa
omoryheH je ycnoctaBom cuctemMa CTaHZapaa KBanndukauymje. Y cknagy ca TMM, OLEeHUBakbe 3aCHOBAHO Ha
KOMMeTeHLUMjama MoYMBa Ha onepauMoHanmMsaunjn pagHUX 3ajataka NPOUCTEKIUX U3 peasiHUX 3axTeBa
nocna, 04HOCHO Npoueca pasja.

KBanuteT ouerMBarba NOcebHO y AOMeHYy NOy34aHOCTM M 06jeKTMBHOCTM, OCTBapyje ce MU
yBoherem OeNMMUYHO EKCTEPHOr OuerMBakba. lpeacTaBHUUM nocnogasaua, CTpydkbaumn y oppeheHoj
o6nacTn, obyyaBajy ce M y4ecTByjy Kao EKCTEPHU YNAaHOBM KOMUCHjA Y OLLeHUBAbY HA 3aBPLUHOM UCMUTY.

Pe3ynTaTn 3aBpLUHOr UCMUTa KOPUCTE Ce Y NpoLecy camoBpeaHOBakba KBanuTeTa paja WKone, anu
W BpeaHOBakwa 0b6pasoBHOr npoueca y AaTom obpaszoBHOM npoduay, Ha HaUMOHAAHOM HUBOY. OHU cy
WCTOBPEMEHO M CMEPHMLA 3a yHanpehneare 06pa3oBHOr NpoLeca Ha oba HMBOa.

3a cBakn 0bpasoBHU Npodun npunpema ce MpUPyYHUMKO Nonarakby 3aBPLUHOT UCMUTA, KOjUM Ce
JeTa/bHO Onucyje HauuH npunpeme, opraHusaumje U peanusauumje ucnuta.y cactas osor [pupyyHUKa
ynase: ctaHAapA Kesananoukaumje bpasap - 3aBapmBaYa, MCTa pafHUX 3a4aTaka, pagHU 3ataum n obpacum
3a ouerUBarbe pagHUX 3agaTaka.

MpUPYYHUK cagpKu:
— [porpam 3aBpwHoOr ucnuTa
— CraHgapa kBannoukaumje- AHekc 1
— PapHe 3apaTtke — AHeKc 2
— TexHWYKO TEXHONOLKY AOKYMEHTaUNjy 3a 3agaTke A - AHeKc 3
— TexHWYKO TEXHONOLWKY AOKYMEHTaLNjy 3a 3aaaTke b - AHeKkc 4
— Ob6pacue 3a ouerMBarbe pagHUX 3a4aTaka - AHeKC 5

®3a noTpebe NPUMeHe KOHLEMTa OLEHMBaba 3aCHOBAHOr Ha KOMMETEHLMjaMa Yy CTPYYHOM 06pasoBatby M MoceGHO y 061acTh
UCnuTa pasBujeH je NpPUPYYHUK ,OLerbMBatbe 3aCHOBAHO Ha KOMMNETEHLMjama Y CTPyYHOM 06pa3oBarby” Y OKBUPY Kora Cy onucaHe
KapaKTEPUCTUKE KOHLEMTA, HeroBe MpefHOCTU Yy OAHOCY Ha OCTase MPUCTyre OLerMBaky, METOAE MPUMEPEHe TaKBOj BPCTU
oLeHMBaba, KAao M CTaH4AapAM30BaH METOAO/IOWKM NyT 33 pasBoj KpuTepujyma npoueHe KomneTeHuuja 3a ogpeheHy
KBaNMOUKaALMjy (WWW.ZUOV.ZOV.rs)
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| MPOrPAM 3ABPLUHOT UCMTUTA

1. UMb

3aBpLWHNUM UCMMTOM MpOBepaBa Ce Aa /M je YYeHWK, Mo ycrnewHo 3aspleHom obpasoBakby 3a
obpasosHM npodun 6pasap - 3aBapumBauy, CTeKao CTPydYHe KomrneTeHumje nponucaHe CTaHAapAOM
kBanuduKaLmje 6pasap - 3aBapusay’.

2. CTPYKTYPA

Y OKBMpY 3aBpLIHOr MCMMTa y4eHWMK M3BpLUIABa ABa pagHa 33[aTKa, Kojuma ce nposepasa
CTEUYEHOCT CBMX NPOMMCAHUX CTPYYHUX KOMMETEHLM]a.

3. OUEHUBAHKE CTPYYHUX KOMMNETEHLUIA

OuerbMBatbe CTEYEHOCTM CTPYYHUX KOMMETeHUMja BpLUM Ce TOKOM peanusauumje - mssohera
NPaKTUYHUX pPafHUX 3agaTaka. PagHu 3agauy dopmupaHn cy npeBacxogHO Ha OCHOBY jeaMHMLA
KomneTeHUMja n omoryhaBajy nposepy ocnocob/beHOCTU YYEHWMKA 33 MPUMEHY 3Haka, AEMOHCTpaLMjy
BeLWTMHa U NpodecnoHaHNX CTAaBOBA Y PaAHOM KOHTEKCTY. Ha 0Baj HauMH je omoryheHo meperbe 3Hakba,
BELITMHA, CTAaBOBA M CNOCOBHOCTU Koju ogrosapajy CtaHaapay KeaamduKaumje bpasap - 3aBapmBay.

Kputepujymmn ouerbmBarba CTPYYHMX KOMMETEHUMja pasujeHM Cy Ha OCHOBY jeAMHMUA
KoMneTeHUMja M YnHe OKsUp 3a0yeruUsarbe KomremeHyuja 3a Keanuduxkayujy bpasap - 3asapusay y
Aasbem TeKcTy: OkBMp).CTpyyHe KOMMETeHUMje Cy UHTEerpucaHe y OKBUP Ca KPUTEPUjyMMMA 33 NPOLEHY
KBannduKaumja.OKBUP CaApPKU KpUTEpPUjyMe NpoLeHe, AaTe y ABe KaTeropuje: acnekTM U MHAMKATOPWU
npoueHe. MHCTPYMEHTHM 33 oLerMBakbe CTPYYHUX KOMNETEHLMjA — 0BpacLmM Koju ce KOpUCTe Ha 3aBPLLUHOM
ncnuty GopmmpaHm cy y ckaagy ca OKBMpom.

6CTaH,cl,ap,u, KBannduKaumje bpasap - 3aBapmBay 4art je y AHekcy 1 oBor MpupydHuKa
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OKBMp 3a ouebUuBarbe KomneteHumja bpasap - 3aBapMBaq7

MnaHvpake, MPUNpPemMa U opraHM3oBake 6paBapCKMX M 3aBapMBaAYKUX PaLoBa

UHAUKaTOpU

Acnektu 1 2 3

4

JedunHncaHe mawuHe, ypehajn,
PaspaheH pegocneg onepauumja | anat, npubop, 4oAaTHU maTepujan,
n3page KOHCTpyKLuje 3alUTWUTHA CpPeAacTBa M paspaheHun
napameTpu U3page KoOHCTpyKuuje

PaspaheHo je mepetrbe n
KOHTpO/a y TOKYy M3page
KOHCTpYKLUMUje

MnaHnpatbe TeXHOIOWKOr
MOCTyMKa 3a n3pagy
KOHCTpYKLUMUje

U3paheHe ckuue nspaae
KOHCTpYKLUMUje

. MpeKoHTponucaHa GpyHKUMOHANHOCT | PacnopeheHu Ha pagHOM mecT
Mpunpema v opraHnsosare | OgabpaH maTepunjan Nno BPCTU U P P PyHKL peh paa y

MallmHa 1 ypehaja 3a 06pa ehaju, anat, npmbop, 0OCHOBHMU
paaHor mecra 3a uspaay 06UKY Yy cKnaay ca ypehaj paay, ypehaju, » P . P,
. ! anara, npnbopa u 3aWTUTHUX W 0oAaTHU MaTepujan U cpeacTsa
KOHCTpYyKLMje OOKyMeHTauujom
cpefacTaBa 3a obpaay 3a 3aWTUTY Npu 0bpaam
dedunHucanm ypehaju, anar,
MnaHupaHe TEXHOOLWKOT PaspaheH pegocneg onepaumja | npubop, 4OL4ATHU maTepujan u PaspaheH noctynak mepera u M3paheHe ckuue
NocCTynKa 3a cnajakbe cnajarba 3alITUTHA CcpeacTBa M paspaheHun KOHTpO1e y TOKY chajarba cnajarba
napameTpu cnajarba
PacnopeheHn Ha pagHOM mecT
MpeKoHTpoOAMCaHa peh paa y
. . anat, npubop, OCHOBHU U
Mpunpema v opraHmsoBare | OgabpaH ocHOBHM MaTepujan | dyHKUMOHaNHOCT ypehaja 3a onaTHU Matepujan,ypehaju 1
pagHOr MecTa 3a crajarbe npema goKyMeHTaumju cnajarbe, anata, npubopa u AOA prjan,ypenaj

CpeAcTBa 3a 3aWTUTY Npu

3alUTUTHKX CpeAcTaBa 3a Crnajarbe .
cnajarby

7. . . . . . .
3a noTpebe peannsaumje 3aBpPLUHOT UCMIUTA U NPOLLEHY KOMMETEHTHOCTU YYeHUMKa Kpo3 oarosapajyhe pagHe 3agaTake, U3BpLUIEHO je 0bjeantbaBakbe KomneteHumja us CTaHaapaa Keanuopukaumje

6apaBap 3aBapusauu geduHucaHu cy ogrosapajyhiv acnektv n nHamMkatTopu.

3aBo/; 3a yHanpehuBame 06pa3oBara U BaCUTama 4
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M3papa genosa, cnajarbe U MOHTaXKa MeTa/IHMX KOHCTPyKuMja/npouecHe onpeme

MHAUKaTOPU
Acne
reKTH 1 2 3 4 5
Nposepasa
O6paga Matepujana u aenosa OupTaBa 1 obenerkasa O6pahyje neuue u U3pahyje NPONUCaHN KBAaAUTET

npunpemak NnoBpLUNHE oTBope/xnebose obpase n TayHoCT

Mepa Yy TOKy uspaze
. n
MNocTtasma, M3Boam cnajakbe npema poBepasa TatHocT

Cnajarbe genosa

NO3MLMOHMPA U CTEXe
Aenose npe cnajarba

TEXHUYKO-TEXHOJIOLWWKO]
OOKYMeHTauujm

mepa nspaheHumx
NOZACKIOMOBA M CKoMNa y
TOKY paga

JocTnsame 3axTeBaHor KBanmreTa

paja n KOHCTpYKUuMje

Joctn FHYTa Ta4HOCT
mepa CKknona

Joctn rHyTa Ta4HOCT
nonomaja e/liemeHaTa
CK/iona

Joctn FHYT 3axTeBaHU
KBaJ/IUTET CN ojeBa

M3BpLueHa 3aBpLUHa
obpaga nemua n
noBpLUMHA CKAoMa

Kopuctu onpemy,
anart v npubop Ha
npaBuNaH HauYMH

Cnajarbe npumeHOM ogrosapajyher noctynka sasapuBarba Uam IeM/berba

WHAUKaTOPU
AcneKkTtu
1 2 3 4 5
Mopewasa napameTpe
lMocTtass/ba u A p' P
onpeme 3a crajame
KOHTpPO/INLWE A04ATHMU MocTaB/ba,

Mpunpema onpeme n matepujana

Yuctn genose npe

maTepujanm 3a cnajakbe

(nogewasa napameTpe Ha

NOo3nLUMOHUPAa, CTeXxe

3a cnajarbe cnajarba anapary 3a 3aBapuBate/ i
(enektpopg, *uue, [leN0Ba 3a cnajarbe
nem) 3arpesa aemunnuy/

nogelasa naameH)
3aBapvBarbe/nemsberse M3BeaeHO NpunpemHo

chnajakbe npema
OOKYMeHTaumju 3a
oarosapajyhu
nocrynak

N3Boam cnajarbe npema
TEXHUYKO-TEXHO/IOLLKO]
LOKYMeHTaumjm

MNposepasa KBaAUTET CMoja
W TAaYHOCT Mepa Y TOKY
paaa

JocTtnsare 3axTeBaHoOr KBaauTeTa

cnajama

MocTUrHyT 3axTeBaHu
NOJIOXaj CNOjeHmnX
aenosa

MocTUrHyT 3aBapeH cnoj
6e3 3ajena

OcTBapeHO KOHTUHYMPAHO
Avue cnoja

JocturHyTa
NpoBapeHOCT KopeHa
cnoja

Kopuctu onpemy,
anart v npnbop Ha
npaBuaaH HauYMH

3aBo/, 3a yHanpebhuBamwe o6pa3oBama U BaclUTama
lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBame 0pacaux
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OuyBatbe 34paB/ba, OKONMHE U 6e36epHOCTM HA paay Npu u3Bohery 6paBapCKUX U 3aBapUBaAYKUX pajoBa

Acnektu

UHOAUKATOpPU

1

2

3

CnpoBohere Mmepa 3a 3alUTUTY 34paB/ba U

6e3benHOCTM Ha paay

KopucTu v ogprkaBa MuHa
3alTWTHa CPeACTBa M CpeaTBa
3alTWTE Y PasHOM NPOCTOPY

Ynotpebs/baBa MaluMHe 1 anaTte Ha
6e3benaH HaumH npeaynpehyjyhm
nospeae 1 WTeTHe yTuuaje

Mpumerbyje onwte mepe 6e3begHOCTU
W 3alWTWTe 34paBJba (NPOBETPaBatkbe,
OCBET/bEHE, MPOTMBNOXKAPHE Mepe)

Ogap:kaBatbe umctohe M ypegHoOCTV pagHor

npocropa v cnposohere mepa 3alTmTe
KMBOTHE CpeauHe

Ynctn 1 ogprkaBa malwmHe,
ypehaje, anat, MepHu 1 KOHTPOIHU
npuoéop

CopTupa 1 KOMNAeTMpa anaTte u
npubop 1 oanaxke Ux Ha
npegsuheHo mecTo

Ofnaxe oTNagHW v WTETHW MaTepujan
Ha npeasuheHo mecTo

3a npoBepy NponMcaHMX KOMMeTeHLMja, @ Ha OCHOBY OKBMPa 3a NPOLEHY KoMneTeHuUuja yTephyje ce McTa pagHUX 3a4aTaka.
Jlucty pagHux 3agaTaka 3a NpoBepy KomneTeHUMja 1 paaHe 3a4aTke npunpema LleHTap y capagbu ca TMUMOBMMA HaCTaBHMKa.

3aBo/, 3a yHanpebhuBamwe o6pa3oBama U BaclUTama
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4. NPEAYCNOBU 3A NONATAHKE U YC/TOBU CMPOBOBEHA

YUeHUK nonaxe 3aBpLIHM UCMUT Yy CKAaAY ca 3aKOHOM.
MocebHM NpeaycnoBu 3a Nonarakbe 1 cNpoBofherbe 3aBpLUIHOT UCNMTa Aatu cy y cheaehoj Tabenu.

YuyeHuk

3aWTKTHa oaeha n obyha

LWWkona

3a npunpemy u cnposohere 3aBPLUIHON UCNUTa HEOMXOAHO je Aa LWKOJ1a CaMOCTa/IHO UM Yy AOrOBOpPY ca
coumjanHMm napTHepmma obesbeam notTpebHe ycnose:
Bpeme
NpocTop 3a peanusauunjy ucnuta
malwunHe n ypehaje
anarte
notpebaH maTtepujan 3a u3paay oarosapajyhmx pagHux 3agataka
npatehy goKymeHTaumjy 3a pagHe 3agaTke (obpacum, npunosu,npateha nntepatypa)
TEXHWUYKY JOKYMEHTaLMjy 33 CBAKY MaLUMHY (CKAON) y CKAaay ca pacnioKMBUM yCAOBUMA
obpacLe 3aNMCHMKA 33 CBAKOT yYEeHUKaA
onuce pagHWX 3aZaTaka M NpPUIOre 3a CBAKOr YY4EHMKA M YNaHa UCNUTHE KOMUCKHje
obpacLe 3a ouerbMBarbe pagHMX 3a4aTaka
Yy/slaHoBe KomMUCKja 0bydeHe 3a ouerbMBakbe 3aCHOBAHO Ha KOMMeTeHuujama.

ToKom peanunsaumje UCNUTa HUje A03BO/beHa ynoTpeba MmobunHux TenedpoHa.

YyeHUum Koju He 3340B0/baBajy NPonNMcaHe Npeayc/iioBe He MOry NMPUCTYNUTU Nofarakby UCNuTa.
5. OPTAHU3AUMUIA UCNUTA

OpraHu3aumja 3aBpLWHOr UCNMTa CNPOBOAWN Ce Y CKAagy ca [MpaBUAHMKOM KOjUM je MponucaH
nporpam 3aBpLUHOr Ucnuta 3a obpasosHu npodun 6pasap - 3aBapuBay.

LLIkona 6raroBpeMeHO NaaHMpa u NpUNpema JbyAcKe U TEXHUYKE pecypce 3a peannsaumjy ucnuta u
n3pahyje pacnopes nonarama.

3aBpLUHM UCMUT CMPOBOAM CE Y LUKONICKMM KabUHETMMA, LWKOACKMM pPaguoHuLamMa, Uan y apyrmm
NPOCTOpPMMA KOju UCMyH>aBajy YCNOBE pagHMX MeCTa 3a Koje ce y4eHuK obpasosao. byayhu ga je 3HayajaH
[€e0 HacTaBHOr NpoLLeca peann3oBaH y npeaysehy, npenopyka je ga ce 4o Wau UCNUT Y LLeOCTU peanunsyje
y TUM yCnoBUMa.

CTpy4yHO Behe HacTaBHMKA CTPYYHMX NpeameTta WwKose HGupa KombuHaumje pagHWX 3aaaTaka Ha
OCHOBY nMcTe KoMbuHaumja m3 osor [lpupyyHuKa (AHeKkc2) u dopmupa LIKOACKY AUCTYy Koja he ce
KOPUCTUTW Y JATOM UCMUTHOM POKy. Bpoj nmoHyheHMx KombuHaumja, 33 y4yeHUKe jeaHOr ofesbera Koju
Nonaky 3aBpLUIHM UCNUT, Mopa 6UTK Hajmarbe 10% Behu og 6poja yueHuKa.

YUYeHWK 13BNauM KOMBUHALM]Y pagHUX 3afaTaka HeNocpeaHO npeg nosarakbe 3aBpLIHOr UCMUTA,
6e3 npasa 3ameHe. YuyeHUK Aobuja npunore-ogrosapajyhy 4oKymeHTaLMjy HeNmocpeaHo npes peanusaumjy
cBaKor 3aaaTtka(AHeKkc 3 u AHekc 4).

Y nepuoay npunpeme WKoJa opraHM3yje obyKy YaaHOBa KOMMUCHje 3a OLEHMBAE HA 3aBPLUHOM
WCNUTY Y3 NOAPLUKY CTPYYHUX CapagHUKa LWKoNe.

3aBpLUHM UCMKUT 33 YY4EHMKA MOXKe Aa Tpaje HajBuMLle ABa AaHa.

5.1. Npunpema yyeHuKa 3a nonazarbe

3a CBaKOr y4eHUKa ANPEKTOP WKoe nmeHyje MeHTopa. MeHTOp je HacTaBHWUK CTPYYHUX NpeameTa
KOoju je 06y4yaBao y4yeHMKa Y TOKY LKOA0Batba. OH NOMaxke yUYeHWKy y npunpemama 3a nosararbe 3aBpLiHor
ncnuTa. Y oKBUpY TPU Heaesbe NAaHnpaHe HacTaBHUM NAaHOM 3a NPUNpPemMy 1 nosararbe 3aBpLUHOT UCMIKTA,
LUKO/Ma OpraHu3yje KoHcynTauuje, MHOpMULLE KaHAMAATe O KpUTepujymmnma ouermBarba M 0besbehyje
ycnoBe (Bpeme, NpocTop, onpema) 3a NpunpemMy y4eHuKa 3a cBe 3aaTtke npeasuheHe 3aBpLIHUM UCTIUTOM.

3aBo/, 3a yHanpehuBamwe 06pa3oBamba U BaCUTamba 7
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5.2. UcnumHa Komucuja

Mo dopmupary UcnutHor oabopa AnpekTop yTephyje YlaHOBE UCMUTHE KOMUCKje 33 OLEHMBaAHE

Ha 3aBPLUHOM UCNUTY MU HUXOBE 3aMeHMKe. MIMeHa eKCTepHUX Y1laHOBA KoMUcuKje A0CTaB/bajy ce LleHTpy.
Komucmjy UmHe Tpm 4naHa, Koje MMeHyje ANPEKTOP WKOJEe, NPpema NPOoNMCcaHoj CTPYKTYPU:

[Ba HACTaBHWKa CTPYyYHUX MpeameTa 3a o6pa3oBHM npodun bpasBap - 3aBapmBay, 04 KOjux je

jeaaH npeacegHUK Komucuje

npeacTaBHMK NOCA0AABALLA — KOMMNETEHTHU M3BPLUIMAAL, JATMX NOCAoBa y 06/1acTM MallMHCTBA—

Kora npegnaxe YHuja nocnopasaua Cpbuje y capagkbu ca ogrosapajyhum nocnosHum

vapyxemwnma, MpuspegHom Komopom Cpbuje un Ll,eHTpOM8'

Pagn eduKacHuje peanmsaumje 3aBpPLWHOr UCMMTA, aKO 3a TO MOCTOje MPOMMCAHU KagpoBCKU U
MaTepujanHN YCNOBM, Y LUKOU ce MOoXKe GOPMMPATH U BULLIE UCIUTHUX KOMUCKUjA, KOje MOTY MCTOBPEMEHO
M He3aBUCHO Aa o0baBsbajy oLerbUBakbe.

6. OLEHUBAHE HA UCNIUTY
6.1 UcnumHu 3adayu

MNpoBepa MponMcaHMx KOMMNeTeHUMja CNPOBOAM Ce Ha OCHOBY JINCTE CTaHAAPAN30BAHUX PagHUX
3a[aTakKa, Koja je cactaBHM aeo MpupyyHMKa (AHeKc 2).

YueHWK u3BplIaBa ABa pajHa 334aTKa, 04, KOjUX CBaKM CagpKM MUCAHU A0 M NPaAKTUYHO
nssoherbe. Y OKBMPY pagHOr 3a4aTKa, @ HAaKOH MPaKTUYHOr M3Boherba ca YYEHUKOM Ce BOAM CTPY4YHMU
pasrosop, Koju ce He ouemyje.

CBaKom yuyeHUKy ce o0be3behyjy jeaHakun ycnosum 3a obassbarbe pagHoOr 3agaTtka. lNpunpema ycnosa
3a oprosapajyhe 3apatke mopa 6uTKM 6GnaroBpemeHa Kako ce He 6 pemeTMO TOK M perynapHoct
peanu3aunje ucnuta. YnyTcTBO 3a NOCTaB/batbe YC/I0Ba 33 peanm3aumjy 3afataka, LleHTap aAoctas/ba WKoOAU
Yy OKBMpPY AOKyMeHTa ,UHCTpyKuUMje 3a ouerMBaye 3a 3aBpPLWHM UCAUT 3a KBainduKaumjy 6pasap -
3aBapumBay'’.

6.2 Oyemusare padHoz 3a0amkKd

OueHy O CTEYEHUM CTPYYHMM KOMMETeHUMjamMa Ha 3aBPLWIHOM MWCMUTY Aaje UCNUTHA KoMMCHja.
OuetrbmBatbe pagHOr 3a4aTKa ce BpWKN MHAUBUAYANHO. CBaKM YnaH UCMIMTHE KOMUCKje npe ucnuTa fobuja
cBOj 06pasal, 3a OLEHMBatLe PAJHOT 33a4aTKa’, a NPeacesHUK KOMMUCHje BOAM U 3anUCHUK O Mosaraby
3aBpPLHOT UcnuTa.

HakoH nperneana v BpefHOBakba NMCAHOT Aea Y1aHOBM KOMUCUje TEXHUKOM NMOCMaTpakba ouekryjy
NpaKTU4YHO n3Boheme.

Bpeme wu3page pagHOr 3a4aTKa KOHTPO/IMWY CBU Y/1AHOBU KOMUCHje. YKONMKO YYEHUK Huje
peann3oBao pajHW 3a4aTaK y OKBUpY NpeasuheHor BpemeHa, Npeknaa ce u3Bohere U KoOMUCKHja ougerbyje
OHO LUTO je A0 TOr TPEHYTKA ypaheHo.

CBaKM YaH KOMUCKje UHAOMBUAYANHO OLEekYje pas y4eHuKa, BpeaHyjyhu nojeanHavyHe UHAMKaTope
y cBOM 0bpacLy 3a oLerMBatbe pagHor 3a4aTKa.

PazHW 3a4aTak MOXKe ce OueHUTH ca Hajeuwe 100 6oa08Ba.

Ycnex Ha 3aBpLUIHOM UCMUTY 3aBMCK Of, YKyNHor 6poja 6040Ba Koje je y4eHMK CTEKAO M3BpPLUABAHEM
ABa pafHa 3afaTka. CBaKM 4YnaH UCMUTHE KOomMKcuje y cBOM obpacuy 3a ouerMBarbe pafHOr 3aaaTka
yTBphyje ykynaH 6poj 6oaoBa 3a 3agaTtak. MNojeanHavyaH 6poj 60408Ba (CBaKOr YnaHa KOMUCHKje) ce YHOCKU Ha
oarosapajyhe mecTto y 3anuMCHWKY O nosarakby 3aBpPLUHOM MCMKUTA M HA OCHOBY TOra Komucuja yTephyje
npoceyaH 6poj 6040Ba 3a CBAKM pagHK 3a4aTak.

Kapa KaHaMpaT usspliereM pagHOr 3a4aTka ocTBapu npoceyHmx 50 n Buwe 604083, MO CBaKOM
pagHOM 334aTKy, CMaTpa Ce 4a je MOKa3ao KOMNETEHTHOCT.

®CarnacHoCT Ha YNaHCTBO NPeACTaBHMKA MOC/I0AABALA Y KOMMCHW, HA NPEAIOr WKOAa, Aaje YHuja nocnoaasaua Cpbuje ogHOCHO
MpuspegHa Komopa Cpbuje y capagty ca 3aBofom 3a yHanpehusarbe obpasoBarba M BacnuTarba - LleHTpom. Basy nopataka o
EKCTEPHMM YaHOBMMa UCMIMTHUX KOMMUCHKja Bogm LieHTap.

%y okeupy AHekca 5 oBor [pupyyYHMKa Hanase ce 06PAcLy 33 OLLeHbUBAtbE PAgHUX 3343TaKa

3aBo/, 3a yHanpehuBamwe 06pa3oBamba U BaCUTamba 8
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YKoAuKo je npoceyaH 6poj 6040Ba Ha NojeAMHAaYHOM pagHOM 3a4aTKY Marbu og 50, cmatpa ce
[A KaHAMAAT HUje NOKa3ao KOMMETEHTHOCT. Y OBOM C/lyyajy OueHa ycnexa Ha 3aBpLIHOM UCMUTY je
He[0BO/baH (1).

YKynaH 6poj 6040Ba KOjU YY4EHWK OCTBAPWM Ha 3aBPLUHOM WMCMUTY jeAHaK je 306upy MOCTUrHYTUX
6040Ba Ha CBMM pagHMM 3agaumma. YKynaH 6poj 6opoBa npesoau ce y ycnex. CKana ycnewHocTH je
netocteneHa n NpuKasaHa je y cneaehoj tabenu.

YKYNAH bPOJ 6OA0OBA YCNEX
0-99 HenoBO/baH (1)
100-125 [0BOJbaH (2)
126-150 nobap (3)
151-175 Bp/io gobap (4)
176-200 oanunyaH (5)

7. EBUOEHTUPAHSE YCMEXA U U3BELUTABAHE

Tokom 3aBpWHOr MUCNMUTa 3a CBAKOl y4YeHWUKa I'IOje,CI,VIHa‘-IHO, BOAM ce 3anuCHUK O nonarakby
3aBpLWHOr ncnuTa. Yy OKBMPY 3aNNCHUKA NpUnaxy ce:

NMNCaHW O0eo0 3a4aTakKa,
o6pacu,v1 3a ouerwunBarbe pagHor 3agataka CBUX 41aHOBa KOMVICVIje.

HakoH peanusaumje 3aBpLIHOr UCMTa KoMKCKja yTBphyje 1 eBnaeHTMpa ycnex ydeHUKa Y 3anmCHUKY
0 Nnonarakby 3aBPLUHOT UCMIMTA M TU pe3yaTaTh ce 0bjaB/byjy, Kao HE3BaHWYHW, Ha OrNacHoj Tabau wWkKone.

Ha ocHoBy pesynTaTta ucnuta, McnutHu oabop ytephyje ycnex yueHnKa Ha 3aBpLIHOM UCNUTY. HakoH
cefHuUe UcnMTHOr oa60pa Ha KOojoj ce pasmaTtpa ycrnex yyYeHunKa Ha 3aBpLHOM UCNUTY, Ha ornacHoj Tabam
WKoe 06jaBsbyjy ce 3BaHWMYHM PE3yNTaTh YYeHNKa Ha 3aBPLUHOM UCMUTY.

Ha 3axTeB, WKona je y obaBesn aa pesyntate UCNuTa AocTtaBu LeHTpy, paau npaherwa M aHanuse
3aBplWHoOr ucnuta. Y Ty cBpxy LieHTap 6naroBpemeHo npocnehyje wkonu oarosapajyhe obpacue w
WHCTpyMmeHTe 3a npaherbe.

8. OUNJIOMA U YBEPEHE

YYEeHUKY KOju je NoNoXKMO 3aBPLUHK UCNUT U3aaje ce Juraoma o cmeyeHom cpedrem 006pa3osary
3a 06pasosHU npoghun bpasap - 3asapusady.

Y3 [unnomy LIKONa yYEeHUKY u3gaje Yeepere O MOA0OHEHUM UCIUMUMA Yy OK8UPY €aesnadaHoz
npozpama 3a 06pa3osHU npogua bpasap - 3aeapusay.

3aBoy 3a yHanpehuBame o6pa3oBarma 1 BaclUTamba 9
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AHEKC 1.
CraHpapa KBanudpuKkauymje 6pasap - 3aBapusauy
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[leHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBarbe U 06pa3oBarbe 0 PaACTUX
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HACTABHM N/Z1AH U NMPOIrPAM
3A OBPA30BHM NMPO®U1 BPABAP - 3ABAPUBAY

CTAHAOAPA KBAIMGUKALUIE

Hasue kBanudukaumje:bpasap — 3aBapmBay

CeKTOp - Nnogpyuyje paga: MawKnHCTBO M 0b6pasa meTana

Huso kBanudukauymje:lll

Cepxa KBanuduKaumje: Mspasa genosa v MOHTUParbE METaJIHUX KOHCTPYKLUMja, NPOLECHE OnpemMe 1 3aBapuBarbe.

HauuH cTuuara KBanudukaumje:

KBanuduKaLmja ce cTMUe HAKOH YCNeLwHo 3aBpLieHor npoueca 06pasoBakba Y Cpearb0oj CTPYYHO] LWKOAN.

Tpajare KBanupukaumje:
Mporpam cpeatber cTpyyHor obpasosakba 3a CTMLAkbEe KBannduKaLumje Tpaje Tpy roanHe.

HauuH npoBepe KBanuduKaumje:
JOCTUrHYTOCT McxoAa Nporpama cpeatber cTpyyHor obpasoBakba ce MPoBePaBa Ha 3aBPLUHOM UCMUTY KOjU CNPOBOAM CPeaHba LWKOAA.

3acHOBaHOCT KBanudukauymje:
KBannduKauuja ce 3acHMBa Ha OnNuMCy paja, ULnM/beBMma CTPyYHoOr obpasoBakba M MCXoAMMa CTPyYHOr obpa3oBakmba.

3aBo/; 3a yHanpehuBame 06pa3oBama U BaCUTamka 11
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[yKHOCTU - CTPYUHE KoMneTeHuumje:

- MnaHunpatbe, NpUNpema 1 opraHM3oBare HPaBapPCKMUX M 3aBapMBaYKUX PafoBa

- U3paga penosa meTasHUX KOHCTPYKLMja MeXaHUYKom obpasom

- Cnajarbe AenoBa MeTaJIHUX KOHCTPYKLMja pa3aBoOjMBUM U HEPA3ABOjMBMM CNOjEBUMA

- M3paga u MoHTUpParbe MeTasiHe KOHCTPYKLMjEe M NPpOoLLeCHe onpeme

- KoHTpona Ksanuteta 6paBapcKux pagosa npema nponucMma u HopmatTusmMma

- 3aBapuBakbe NocTynkom enexktponyyHor (PES, MUT, MAT, TUT) n enekTpooTnopHOr 3aBapuBama

- 3aBapuBatbe NOCTYNKOM racHOr 3aBapmBakba

- Cnajarbe 4enoBa MEKUM U TBPAUM NEM/bEHEM U NIEN/bEHEM

- KoHTpona KBanuTeTa paja npu 3aBapuBatby

- OuyBakbe 34paB/ba, OKOJ/IMHE 1 be3beaHOCTM Ha paay nNpu nssohery bpaBapCcKMx 1 3aBapMBaYKUX PagoBa

Ly>XHOCTU - CTPYYHE
KomneTeHuuje

3apgaum - jeauHULEe KOMNeTeHUMja

MnaHuparbe, Npunpema u
opraHu3oBakbe BpaBapPCKMX
1 3aBapMBaAYKMX pasoBa

- MpoyyaBarbe TeXHMYKE AOKYyMeHTalMje 1 ynyTcTBa 3a paj,

- MnaHuparbe TEXHONOLWKOT NOCTYMNKa 3a ogpeheHn pagHu 3a4aTak

- Mposepa npunpeme maTepujana y cknagy ca pagHUM Hanorom

- U360p 1 npunpema oarosapajyhnx malinHa, anata, npubopa n matepmjana

- OwTperbe anata

- Mpernen, unwherse n oanararbe (CKNaguwWwTere) anata 1 npubopa

- ObaB/batbe MakbKnx NonpaBKM MallMHa, afaTa u npubopa

- MpaBoBpemeHO Aaje mawmHe n npubope Ha Nonpasky (cepsuc)

- Mpeaysvmatrbe Mepa 3a CUrypaH pas NpUmeHom oarosapajyhmx 3alTUTHUX cpeacTaBa y obas/batby CBAKOr 33aTKa, a Y CKAaay ca nponucuma XT3
- Capagpba ca pagHUUMMa Ha NPETXOAHMM U cnegehum onepaunjama

- [loroBapatbe ca gobaB/baymMma 1 ca Hapyumoumma nocna Kog HapyLbuHe v npegaje nocnosa

- Bohere eBMaeHUMje 0 yTpoLWLUMMA MaTepujana, BpemeHa, AHEeBHOj AN NePUOANYHOj NPOU3BOAHMN

M3paga genosa meTanHUx
KOHCTPYKLMja MEeXaHUYKOM
obpagom

- MNpeHowere mepa ca UpTerka Ha maTepujan y 3aaaTtoj pasmepu y3 nomoh anata u npmbopa 3a oupTaBatbe 1 obenexaBare UamM nomohy wabsoHa
W MO Y30pKYy

- Obpana noBpLUMHA M UBULA TYPNNjatbeM

- Obpaga maTepujana oABajatbeM, CEYEHEM U Pe3atbeM

- O6nMKOBake IMMOBA, LWMMKKU, LEBU U NpodUaa y XNaAHOM U TOMNIOM CTakby PYYHO M MaLLMHCKK

- bywerbe, npownpmBatee, ynywTakbe U pa3BpTakbe 0TBOPA M pyna PyYHOM €N1eKTPUYHOM BYLUMANLOM, Ha CTOHO]j U CTYBHOj ByLmManum

- Ypesnsarbe 1 Hape3mBarbe HaBoja

- O6paga genosa pyyHum bpycunnuama (unwhere, bpyluere, cedere 1 nomparse)

3aBo/; 3a yHanpehuBame 06pa3oBama U BaCUTamka 12
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AY>KHOCTU - CTPY4YHE
KomneTeHumje

3apauum - jegMHULE KOMNETeHLMja

Cnajarbe genoBa MeTasHUX
KOHCTPYKLMja pa3aBojusmum
M HepasaBojuBnM
cnojesMma

- Cnajame genoBa 3aBpTHMMa U HaBPTKaMa

- Cnajatbe AenoBa pyYHUM U MALLMHCKMM 3aKMBakeM Pas3/IMYMTUM BpCTaMa 3aKMBaKa
- Cnajambe genoBa eleKTPOOTNOPHMM 3aBapMBakbeM

- Cnajarbe AenoBa enekTpoay4yHum noctynuuma (PEN, MUT, MAT, TUT)

- Cnajarbe genosa racHMM 3aBapuBaHem

- Ceuyerbe maTepujana raCHMM NOCTYNKOM

- bpyuwere 3aBapeHor cnoja

M3paga n MoHTUpare
MeTaJIHEe KOHCTPYKLUje n
npoecHe onpeme

- Cnajarbe genoBa KOHCTPYKUMja pa3gBojuBMM M HEPa3[BOjUBMM CNOjeBMMA

- W3papa n yrpahusarbe enemeHarta rpahesmHcke 6paBapuje (metan, MBL,)

- MNonpaBska rpaheBnHcKke bpaBapuje

- M3papa n moHTMpatkse LeBoBOAA, KOH30/1a, HOCava, CTy60Ba, KPOBHUX, MOCTOBCKUX U APYIMX PELIETKACTUX KOHCTPYKLMja
- W3papa 1 moHTMpake npoLecHe onpeme

- Yuwherbe MeTaNHUX NOBPLUIMHA MEXAHUYKUM, XEMUjCKUM UAN KOMOBUHOBAHMM NOCTYMNLUMA

- 3awWTMTa NOBPLUMHA A4Ee/10Ba U KOHCTPYKUMja bojama, NnakoBMMa U APYTMM HEMETANHUM MW MEeTaIHUM NpeB/iiakama

KoHTpona KBanuTeTa
onpeme 1 bpaBapcKkux
pazoBa npema nponucnma
1 HOpMaTMBMUMA

- KoHTpona KBanuteTa OCHOBHOI U NOMONHOTr MaTepujana

- KoHTpona ctarba anata u npubopa

- KoHTpona ncnpaBHOCTU M NOTOHCKE CNPEMHOCTM MalLMHa

- KoHTpona TayHOCTM M3BpLUEHMX onepaumja (anmeHsumja n 06anKa NOBPLUMHA, NOIOXKaja U BEIMYMHE OTBOPA M pyna, ype3aHuUX U Hape3aHUX HaBoja,
AUMEH3Mje U KBaAUTeT pa3aBojuBMX U HEPa3ABOjUBUX CNojeBa 1 cA.)

3aBapuBatbe NOCTyNnKom
eneKkTponayyHor (PEN, MU,
MAT, TUT) n
€1eKTPooTNopHOr
3aBapuBakba

- MNopelwaBatbe NapameTapa eNeKTPONYYHOr U eNIeKTPOOTNOPHOT 3aBapMBatkba Ha ypehajuma

- WN3bop popaTHor maTtepujana

- MpeHolwere 1 vyBarbe (CKNaguwwTere) 4OAATHON MaTepujana

- Yswherbe v npunpema MBMLLA OCHOBHOT MaTepwujana

- MosnunoHuparse 1 yuspwhureate OCHOBHON MaTepujana

- Cy4eoHO, NPEK/IONHO, YTAOHO UM YHAKPCHO 3aBapuBakbe TaHKUX UK aebenmx ammoBa ceum 0b6MLMMa 3aBapa U Y CBMM NOI0XKajMMa 3aBapuBatba
- 3aBapuBatbe npoduaa, LEBM M APYIUX Ae10Ba 04 YenKa, InBeHor reoxha un nerypa ob6ojeHnx meTana

- EnekTponyyHo 3aBapmBakbe y 3aWITUTHOj aTMocdepu (aKTMBHUM U MHEPTHUM racom) PasNMUMTUX 4E0BA 04 ferypa reoxkha u o6ojeHux meTtana
- 3aBapuBatbe e/1eKTPOOTNOPHO: Cy4EeOHO, Ta4yKacTo, bpasaBMyacTo U LWABHO

- PenapaTtypa malwnHCKUX Aen0Ba HaBapMBakbem U MeTan3aumnjom

- Ceverbe MaTepujana u n3paga xaebosa eNeKTPUUHUM YKOM

3aBapuBarbe NOCTYNKOM
racHor 3aBapuBarba

- MNopewasarbe NapameTapa racHor 3aBapuBarba Ha ypehajuma

- U36op gopatHor matepujana

- Yswhere 1 npunpema MBMLLA OCHOBHOT MaTepwujana

- NosunumoHupatrbe 1 yuBpwhuBarbe OCHOBHOT MaTepujana

- 3aBapuBatbe TaHKMX U aebennx (MmoBsa 1 Lesu, npoduna n Apyrux Aenosa KOHCTPyKLUMja oa nerypa rsoxha u obojeHnx metana y3 npumeHy
pas3nnMumMTnx 06/1MKa 3aBapa 1 NosoxKaja AeNoBa y cnojy

- PenapaTtypa MalWWHCKMX AeN0Ba HaBapuBatbeM M MeTaM3aLmjom

3aBo/; 3a yHanpehuBame 06pa3oBama U BaCUTamka 13
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AY>KHOCTU - CTPY4YHE . o
. 3agaum - jeanMHULE KOoMNeTeHUHja
KomMmneTeHuuje
- Ceverbe maTepujana u nspaga »nebosa raCHMM MNOCTYMKOM
Cnajatbe genosa mekum u | - lMpunpema anata 1 npubopa 3a MEKO NeM/bEHE
TBPAUM NEM/bEHEM U - Mpunpema anata u npnbopa 3a TBPAO NEM/bEHE
nensberem - Mpunpema nospLIMHa 1 NO3MLMOHNPatbe AeN0Ba
- U360p fofaTHUX maTepujana U Tonutesba
- Meko nnn TBpA0 Nem/berbe Aen0Ba 04 PasIMYNTUX Nerypa, pasiMynTum nocTynuuma
- Mpunpema nospLIMHa 3a nenbere
- WN3bop cpeactaBa 3a fensbere
KoHTpona kBanuTeTa paga |- KoHTpona KBannTeTa OCHOBHOTF, A0AaTHON U nomohHor matepujana
npw 3aBapuBakby - KoHTpona ctarba anata 1 npubopa
- KoHTpona ucnpaBHOCTU 1 NOrOHCKe CNpemHOCTM ypehaja
- Bu3yenHa KOHTposna 06/MKa U KBanUTeTa WaBa
- AnmeH3MOHa KOHTpONa LWaBa
- KoHTpona HenponycT/bMBOCTM LWaBa
- OTKNakbarbe rpellaka o4rosapajyhum mexaHMYKMM NOCTYNKOM W MOCTYNKOM 3aBapuBakba
OuyBarbe 34paBsba, - Ynotpeba 1 oaprkaBatbe 3aWITUTHUX CPeacTaBa M onpeme y pasy
OKo/InHe n 6e3beaHocTv Ha |- MpumeHa nponuca ns 061acTu 3alWITUTE HA pagy
pagy npu nssohemwy - YouaBabe NOoTeHLUMjaIHMX Y3pOKa noBpesa 36or Heoarosapajyhe ynotpebe malumHa v anaTa
6paBapcKkux u - Knacupatbe oTnagaka v HUX0BO oafarakbe Ha oarosapajyhu HaumH
3aBapMBaYKMX pasfoBa - Opnarambe WTETHOr MmaTepujana n onpeme Ha NPonMcaH HauuH
- MpumeHa nponuca n3 061acTu 3alUTUTE OKOIMHE U PafHe cpeauHe

8.1.1. EKCTpeMHM ycnoBum noga Kojuma ce o6aBsba NOCao ca cTe4eHOM KBannduKaumjom:

- 3araheHocT Basgyxa (NpawwuHa, ONu/bLM, UCNapeHba, OTPOBHE CYNCTaHLe M cA.)
- MoBULIEHWN HMBO ByKe 1 BUbBpayuja

- eKcTpemHa Temnepatypa (BMCOKa, HUCKA, YecTe NPOMEHE U CA.)

- CBET/IOCHO 3payetbe.

8.1.2. U3noxkeHoCT pusmnuMma npu obass/bakby Nocsa ca cTeueHOM KBanndpuKaumnjom:
- PW3KK 04, MEXaHWYKMX noBpesa
- PU3KK oA naga
- PU3MK Of ONEKOTMHA
- PU3KK 04 noxapa
- PW3WK OA CBET/IOCHOT 3payera
- PU3WK Of TPOBAHbA LUTETHUM racoBMMa.

3aBo/; 3a yHanpehuBame 06pa3oBama U BaCUTamka
LleHTap 3a CTPy4YHO 06pa3oBae U 06pa30Bakbe 0JJPacanux
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8.2. LiusbeBu cTpyyHor obpasoBara

Lnsb cTpyyHor obpasoBara 3a KBanmdukaumjy BPABAP - 3ABAPVBAY je ocnocobsbaBarbe LA 3a U3pagy AeN0oBa U MOHTUpPake MeTasIHUX KOHCTPYKUMja, Kao M 3a 3aBapuBambe
€NeKTPONYYHUM, eNEKTPOOTIOPHUM N FaCHUM NOCTYNUMMA.
HeonxoaHocT cTanHor npunarohaBarba MNPOMEH/BMBUMM 3aXTEBMMA TPXKULWTA pafa, notpebe KOHTUHyMpaHor obpas3oBakba, CTPYYHOr YycaBplUaBakba, pPasBoj Kapujepe,

yHanpehuBara 3anoLw/bMBOCTH, yCMepaBa Aa vua byay ocnocobsbasaHa 3a:

- NPUMEHY TEOPUjCKNX 3HaHba Y NPAKTUYHOM KOHTEKCTY;

- edwuKacaH pagy Tumy;

- Npey3snmarse 04roBOPHOCTM 3@ BNACTUTO KOHTUHYMPAHO yyetbe U HanpeaoBatbe y Nocay U Kapujepu;

- BnaroBpeMeHo pearoBakbe Ha NPOMEHE Y PafHOj CPeaUHU;

- npeno3HaBakbe NOCA0OBHUX MOFYRAHOCTU Yy PaZiHOj CPEAMHU U LUIMPEM COLLMja/THOM OKPYKEHY;

- NPUMEHY CUTYPHOCHWUX U 34PaBCTBEHMX Mepa Y NPOLLeCy pasa;

- NpUMeHy Mepa 3alTUTE XUBOTHE CpeanHe y Npouecy paaa;

- ynotpeby nHdopmaTmyke TEXHONOTMjE ¥ MPUKYN/bakby, OPraHn30Batby U Kopuwhery nHGopmaLmja y pasy M CBaKOLHEBHOM KUBOTY.

3aBo/; 3a yHanpehuBame 06pa3oBama U BaCUTamka 15
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8.3. Ucxoam cTpyuHor o6pasoBatba

CTpy4yHe KOoMmneTeHuuje

3Hamba

BewTunHe

Cnoco6bHOCTK 1 CTaBOBU

Mo 3aBpleHoM Nporpamy obpasosarba, Anue he 6UTH y cTary Aa:

naaHupa, Npunpema u
opraHusyje bpaBapcke n
3aBapuBayKe pagose

onuLle TEXHONOLKM NOCTyNakK 3a oapeheHn pagHu
3ajaTak

onucyje HauMH n3bopa 1 npunpeme ogrosapajyhmnx
MallKHa, anaTta, npubopa n maTepujana
naeHTUdMKyje marbe Nnonpaske MallnHa, anata u
npubopa

HaBOAM Mepe 3a CUTypaH pajg y CKaagy ca nponMcuma
6e3benHOCTU 1 34paB/ba Ha pady M BpwK oaabup
3aLWTUTHUX CPeACTaBa

onuuwe 3Ha4yaj Bohera eBUAEHUMje 0 yTpowLumma
maTepujana, BpeMeHa, LHEBHO] UAM NEPUOANYHO]
Nnpou3BOAHMU

BPLUM M3paAy TEXHO/IOLWKOr NOCTYMKa 3a
334aTW pagHu npegmeT

BpLUM M360p M Nnpunpemy oarosapajyhux
MalluHa, anaTa, npubopa n matepujana
o0b6aB/ba Marbe NONpPaBKe MallMHa, asaTa u
npubopa

npeaysvma mepe 3a CUrypaH pag y cknagy ca
nponucrma XT3 v BpLUM 0436MP 3aWTUTHUX
cpeacrtasa

BOAM eBMAEHUMjE O yTpoLWLMMa MmaTepnjana,
BPEMEHA, HEBHOj UIN NEPUOANYHO]
Npou3BOAHMU

uspahyje nenose meTanHux
KOHCTPYKUMjA MEXaHUYKOM
obpagom

opabepe npubop 3a cTesarbe M NpUApPKaBakbe

onucyje nocTynke obpaae: oupTtaBare U obesnexasatbe,
Typnujarbe, ofBajatbe Ceyerem 1 pesarbem

HAaBOAM HaYMH OLITPEH>A a/aTa 3a OLpTaBakbe,
obenexkaBarbe 1 pasaBajarba

naeHTUdUKyje NoCTaB/beHE LN/bEBE NPEMA TEXHUYKO-
TEXHONOLWKOj AOKYMEHTALMjH

yKasyje Ha pas/iMke mepera 1 KOHTPO/InCarba U3paskKa
naoeHTUPUKYje MepHy IncTy

KOPUCTU NPUBOP 3a cTe3are 1 NpUapKaBakbe
n3Bee NocTynke obpase: oupTaBakbe U
obenexaBarbe, Typnujare, ogBajarbe
CEYEHEM U pe3atbeM

OLUTPW anaT 3a oupTaBarbe, obenerkasarbe n
pasaBajatba

M3BpPLUABA 3aXTeBaHE pajrbe npema
TEXHWYKO-TEXHOJIOLIKOj AOKYMEHTALN|U
U3MEPU N KOHTpOAULLE N3pagak

nonyrasa MepHy INCTY

Cnaja aenose meTasiHUX
KOHCTPYKLMja pa3aBojusmum
M HepasaBojuBnM
crnojeesMma

objacHu cnajarbe AenoBa 3aBpPTHMMA M HABPTKama
AeduHuLe cnajarbe 4eN0Be PYYHUM Y MALLIMHCKUM
3aKMBarbEM PA3NINUMTUM BPCTama 3aKMBaKa
AeduHuLe cnajarbe Ae/I0Be e/1eKTPOOTNOPHMM
3aBapuBarbeM

06jacHu cnajarbe AenoBa eNeKkTPoAYYHUM NOCTYNUMma
(PENT, MUT, MAT, TUT)

AeduHWLe cnajarbe AeN0Be racHNM 3aBapuBabeM
onucyje ceyerbe MaTepujana racCHUM NOCTYNKOM

BPLLUM Cnajatbe AeN0Be 3aBPTHUMA U
HaBpTKama

BPLLUM Cnajarbe AeN0Be PYYHUM U MaLLMHCKUM
3aKMBaHbEM Pas3IMUMTMM BPCTaMa 3aKMBaKa
BPLLM Cnajarbe Ae0Be e/IeKTPOOTNOPHNM
3aBapuBatbem

BPLLUM Ccnajatbe AeN0Be eNeKTPONYYHUM
noctynuuma (PEJS1, MUT, MAT, TUT)

BPLUM cnajarbe AeN0Be racCHMM 3aBapuBakbem
BPLLUM ceyerbe maTepujan raCHUM NOCTYNKOM

nspahyje n moHTHpa
MeTaJIHEe KOHCTPYKLUje n
npouecHy onpemy

onucyje cnajakbe Aen0Ba KOHCTPYKLNjA pa3asojuBuUm 1
HepasABOjMBUM CNOjeBUMA

pa3nuKyje HauMHe n3page v yrpagre enemeHata
rpahesuHcKe 6paBapuje (metan, MNBL,)

BPLUM CMajatbe Ae/10BE KOHCTPYKLUMja
pPa3aBOjUBMM N HEPA3ABOjMBMM CNOjEBUMA
uspahyje un yrpahyje enemeHTe rpaheBmnHcke
6pasapuje (metan, NBLL)

CaBECHO, O4TOBOPHO,YPEeaHO U
npaBoBpemeHo obaBsba nosepeHe
Nocnose;

eduKacHo opraHusyje Bpeme;
NCMNoJbU NO3UTUBAH OAHOC Npema
3Hauajy cnpoBohetrba nponuca u
CTaHAapA4a KOju BaXKe Y MaLlUMHCKO]j
0bpaay;

MCMNOJ/bU NO3UTUBAH OAHOC NpemMa
3HAYajy PYHKLMOHANHE U TEXHUYKE
MCNPaBHOCTU MalnHa, ypehaja u
anata Koje KopucTu npu obas/bakby
nocna;

ncnosbm sbybasHocrT,
KOMYHWKATMBHOCT, HEHaMEeT/bUBOCT
N GNekcMbUNHOCT y og4HOCY Npema
capaZHUUNMa;

pelwasa npobneme y paay;

NCMNoJ/bU NO3UTUBAH OAHOC Npema
npodecMoHaNHO-eTUYKMM HOpMamMa
n BpeaHoCTUMA.

3aBo/; 3a yHanpehuBame 06pa3oBama U BaCUTamka
LleHTap 3a CTPy4YHO 06pa3oBae U 06pa30Bakbe 0JJPacanux
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objacHK HaunH nonpaske rpaheBuHcKe bpasapuje
pa3nuKyje enemeHTe NpoLecHe onpeme

pa3nunKyje HauMHe n3page U MOHTaKe LLeBoBOoa,
KOH30Na, Hocaya, CTyboBa, KPOBHE, MOCTOBCKE U Apyre
pelleTKacTe KOHCTPyKUuuje

0/,abMpa HAYMH 3aLITUTE NOBPLUMHE AEeN0Ba U
KOHCTPYKUMja 60jama, nakoBMMa U APYTMM HEMETaHUM
WKW MEeTaIHUM NpeBaakama

nonpassba rpaheBUHCKY bpaBapujy

MOHTMpPA eflemMeHTe NpoLLecHe onpeme
uspahyje 1 MOHTMpPA LLEBOBOAE, KOH30E,
Hocauye, cTyboBe, KPOBHE, MOCTOBCKE U Apyre
pelleTKacTe KOHCTPyKUuuje

3awTuhyje NoBpLUIMHE AEe/10Ba U KOHCTPYKLUM)ja
60jama, nakoBUMa M APYTMM HEMETASTHUM
WUAN MEeTaIHMM NpeBaakama

KOHTPO/IMLLE KBa/nTeT
bpaBapcKux pasoBa npema
nponucuma u
HOpMaTUBUMA

onucyje KBaanTeT OCHOBHOT U nomohHor matepujana
naeHTUdUKyje ctare anata u npubopa

AedbuHMILEe NCNPaABHOCT U NMOFOHCKY CNPEMHOCT MallnHa
AedurHMIEe TaYHOCT U3BPLLUEHUX onepaumja (AMmeH3uja
1 06/11MKa NOBPLUMHA, NONIOXKaja U BEIMYMHE OTBOPA U
pyna, ypesaHux U Hape3aHuX HaBoja, AMMEH3Mje U
KBa/UTET pa3aBojuBMX N Hepa3ABOjuUBKX CrojeBa U C.)

KOHTPO/IMLLE KBAa/IMTET OCHOBHOT U nomohHor
maTepujana

KOHTPO/IMLLE CTakbe anata u npubopa

BPLUM KOHTPOJY MCMPABHOCT U MOFOHCKY
CNPemMHOCT MaLIMHa

BPLUM KOHTPOY TaYHOCTU U3BPLUEHNX
onepaumja (aumeHsunja 1 061MKa NOBPLLUNHA,
Nno/oKaja 1 BeAUYMHE OTBOPA U pyna,
ype3aHuX 1 Hape3aHWX HaBoja, ANMEH3Nje u
KBaAUTET pa3aBojuBUX N HEPA3ABOjUBUX
crnojesa v cn.)

3aBapyje NoCTynKom
eneKkTponayyHor (PEN, MU,
MAT, TUT) n
€N1eKTPoOoTNopHOr
3aBapuBakba

pas/iMKyje Cy4eoHO, MPEK/IONHO, YraOHO WM YHaKPCHO
3aBapuBatbe TaHKUX UK aebennx 1MMoBa CBUM
06/1MUMMa 3aBapa M y CBMM NOJI0XKajuMa 3aBapMBatba
onwucyje NocTynKke 3aBapuBarba Npoduna, LEBU U APYrmX
0enoBa of, YenrKka, IMBeHor reoxKha u nerypa obojeHumx
meTana

onucyje NocTynak eNekTPoNy4HOr 3aBapuBakba y
3aWTUTHOj aTMmocdepu (aKTUBHUM U UHEPTHUM racom)
pasnMunUTUX AenoBa of nerypa reoxha n obojeHmx
meTana

onwucyje NocTynak eNeKkTPoOTNOPHOr 3aBapMBakba:
Cy4€eoHO, TayKacTo, 6pagaBmnyacTo v LWaBHO

06jacHu penapaTypy MalLUMHCKUX AeN0Ba HaBapMBatbemM
W MeTannsaumnjom

pas/iMKyje HauMHe ceyerba MaTepujana u nspage
*neboBa eNeKTPUUHUM IYKOM

CYY€OHO, MPEKNONHO, YFaOHO WM YHAaKPCHO
3aBapyje TaHKe Uaun aebene NMMoOBe CBUM
06/1MUMMa 3aBapa M y CBMM NO/0OXKajumMa
3aBapuBakba

3aBapyje npodune, LeBu U gpyre AenoBe o4
Yyenuka, NMBeHor reoxha v nerypa obojeHmx
meTana

€N1eKTPO/Iy4HO 3aBapyje Y 3alWTUTHO]
atMocdepm (aKTUBHUM U MUHEPTHUM FacoMm)
pasiMunTe genose of aerypa reoxkha u
obojeHnx meTana

3aBapyje eNeKTPooTNOPHO: Cy4eoHo,
TaykacTto, 6palaBMyacTo U LWABHO

M3BOAM penapaTypy MaWMHCKUX AeN0Ba
HaBapvBakbeM U MeTann3aumnjom

ceye maTepujan u nspahyje xnebose
€NeKTPUYHUM IYKOM

3aBapyje NOCTyNKOM racHor
3aBapuBakba

onwucyje NoCTynKe 3aBapMBarba TaHKUX U aebennx
NMMoBa o, nerypa reoxxha n obojeHnx meTtana ys
NpUMeHyY pasanunTUX 061MKa 3aBapa M NoA0Kaja

3aBapyje TaHKe 1 gebene nMmose og, nerypa
reoxkha 1 06ojeHMx meTana y3 npumeHy
pasMunTUX 06/1MKa 3aBapa 1 NONOXKaja

3aBo/; 3a yHanpehuBame 06pa3oBama U BaCUTamka
LleHTap 3a CTPy4YHO 06pa3oBae U 06pa30Bakbe 0JJPacanux
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4eNoBa y cnojy

onucyje NocTynKe 3aBapuBakba Lesu, npoduna n apyrmx
[eN0Ba KOHCTPYKLUMja o nerypa reoxkha u obojeHmx
MeTana y3 NnpuMeHy pasnnumTmnx obamka saBapa u
NnoNoXaja Aenosa y cnojy

ob6jacHuM penapaTypy MaLUMHCKUX Ae/10Ba HaBapMBakteM
W MeTaIM3aumnjom NoCTYNKOM racHOr 3aBapmBatkba
Pa3NMKyje HAYMHE ceyerba MaTepumjana n uspaae
»neboBa raCHUM MOCTYMKOM

4eNoBa y cnojy

3aBapyje uesu, npodune n apyre fenose
KOHCTPYKUMja oA nerypa reoxkha n 060jeHnx
MeTana y3 NpMMeHy pasnnMumTnx obamka
3aBapa M NoJI0XKaja Aenosa y cnojy

M3BOAM penapaTypy MalLUMHCKUX AenoBa
HaBapMBakbeEM M METaNN3aLMNjOM

ceye maTepujan n nspahyje xnebose racHUm
NOCTYNKOM

crnaja 4enosa MeKUm 1
TBPpAUM NemM/beHEM U
nenbsekbem

AedvHMILEe NOCTYNKe MEKOT NeM/berba fe/10Ba 04,
PasMYUTUX Nerypa, PasIMYMTUM NOCTYNLMMA
onucyje NocTynKe TBPAOT leM/bea AE10Ba Of,
pPasMYUTUX Nerypa, PasIMYMTUM NOCTYNLMMa
onwucyje NocTynKe fensbetba A4e10Ba 04, Pa3IMUYNUTUX
nerypa, pasiynuTum nocTynumma

M3BOAM MEKO SIeM/bEHbE Ae/10Ba Of,
PasMYUTUX Nerypa, PasiMYMTUM NOCTYNLMMA
M3BOAM TBPAO NEM/bEHE AEN0BA 04,
PasMYUTUX Nerypa, PpasiMumTUm NocTynumma
W3BOAM NEN/bEHE 4E/10BA OF, PA3IUYUTUX
nerypa, pasiynuTum nocTynumma

KOHTPO/IMLLE KBa/MTET
paga npu 3aBapusarby

nAeHTUPUKYje KOHTPOY KBaNMTETA OCHOBHOT, A0AATHOT
n nomohHor matepujana

onwucyje ctarbe anata u npmnbopa

AedbuHUIEe KOHTPOAY UCNPABHOCTU U NOFOHCKY
cnpemHocT ypehaja

npenosHaje 06/MK 1 KBaIMTET LWaBa

onucyje AMMEH3NOHY KOHTPOAY LWaBa

onucyje NocTynak KOHTPOaEe HENPOMYCT/bUBOCTM LUABA
onucyje NocTynak OTK/akakba rpewaka ogrosapajyhum
MEXaHUYKMM NOCTYNKOM M NOCTYMKOM 3aBapuBamba

M3BOAM KOHTPOJY KBaZIUTETa OCHOBHOT,
AoJartHor 1 nomohHor matepujana

M3BPLLUM KOHTPOJY CTakba asnaTta u npubopa
M3BOAM KOHTPOJY MCNPABHOCTM U NMOTOHCKY
cnpemHocT ypehaja

BM3Ye/IHO KOHTpOAULWE 06AMK U KBannTeT
wasa

BPLIN AUMEH3NOHY KOHTPOY LIaBa

N3BOAM KOHTPOJy HEMPOMYCT/bUBOCTM LIABa
OTK/Nakba rpelke ogrosapajyhmum
MEeXaHWYKMM NOCTYNKOM M NOCTYNKOM
3aBapuBatba

YyBa 34PaB/be U OKOINHY U
oApKaBa 6e3begHOCT Ha
pagy npu nssohemwy
b6paBapcKkunx n
3aBapuBaYKMX pPasoBa

onucyje noctynak kopuwhera 1 ogprKasata
3alWITUTHUX CpeacTaBa M onpeme y pagy

onucyje nponuce us obnactn 6e3begHOCTN 1 3apaB/ba
Ha paay

yKasyje Ha noTeHuujasHe y3poKe nospesa 36or
Heoparosapajyhe ynotpebe mawwuHa v anata
NMOeHTUPUKYje WTETHN MaTepujan n onpemy Tako Aa
LUTUTN OKOJINHY

HaBoaM nponwuce u3 obnactm 6e3besHOCTM M 34paB/ba
Ha paay.

KOPWUCTU M OAPrKaBa 3alUTUTHA CPeACcTBa U
onpemy y pagy

npumembyje nponuce U3 obnactu
6e3beagHOCTM M 34paB/ba Ha paay

opN1axke WTETHU maTepujan Ha npegsuheHo
MEeCTO, TaKO Aa WTUTU OKONNHY

npumersyje nponuce n3 obnactu sawTmTe
OKOJINHE W pafHe cpeanHe.

3aBo/; 3a yHanpehuBame 06pa3oBama U BaCUTamka
LleHTap 3a CTPy4YHO 06pa3oBae U 06pa30Bakbe 0JJPacanux
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[Ipupy4HUK 0 MoJIaramwy 3aBPIIHOT HCIUTA OpaBap - 3aBapuBay

AHEKC 2.
PapHu 3apauu

3aBo/ 3a yHanpehuBatmbe 06pa3oBamba U BaClUTaba
[leHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBarbe U 06pa3oBarbe 0 PaACTUX
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[IpypyyHUK 0 MoJIaramy 3aBPIIHOT UCNIUTA 6paBap - 3aBaprBay

MNowToBaHM y4yeHUUUn, MEHTOPU N oueHbnBayu,

Mpen Bama cy AOKYMEHTM KOjW CaapiKe pagHe 3adaTake v obpacue 3a ouerusakbe Koju he 6utn
3aCTyMN/beHM Ha 3aBPLLUHOM UCMMTY 3a 06pa3oBHM Npodun GpasBap - 3aBapuBay. HamerbeHn cy 3a Berkbarbe
W NpMnNpemy 3a nosiarakbe 3aBPLIHOr UCMMTA, Kao U OLEHUBAYMMAa 33 YCBajatbe NPpMMereHe MeToao/10runje
ouerUBakba.

3agaum cy pacnopeheHn npema KOMNeTeHLUMjaMa Koje ce NPoBePaBajy Ha UCMUTY U TO CBU 3ajaLm
ca O03HaKom A ogHoce ce Ha KomneTeHuujy Obpada Odenosa u cnajarbe memasHe KOHCMpYKuuje, [OK
334aun o3HaveHu cnosom b opgrosapajy KomneteHuuju Crnajarbe npumeHom odzoeapajyhez mocmynka
308apuBaH-A Uu nemsoersd. CBaKM 3afaTak Cafp»KM MUCAHM M NPAKTUYHKU Ae0. Y OKBMPY CBaKOr 334aTKa
nposepasa ce y4eHUKOBA KOMMETEHTHOCTM Yy NOraedy NiaaHWpara U opraHusaumje paga, 6esbesHocTn Ha
pasy, 3aliTUTE XMBOTHE CpPeaMHE, KAao U OAHOC NMpemMa pajgy M cpeacTBMMA 33 paf M noTpebu Boherba
eBnaeHumje o paay.

HakoH npaKkTWYHOr u3Bohera W 3aBPLUEHOr OLEHWBAHA, YYEHUK W3MaXKe CBOje YTUCKE O
M3BPLUEHOM 334aTKy, pas3roBapa Cca KOMMUCMjOM ONPUMEHEHOM HAUYMHY pagda uanm moryhHocTuma
Apyrauvjer npucTyna ussplery y HEKMM APYrMM ycaoBMMa U cuTyaumjama. OBaj yCMEHU g0 He yiasn y
KOHa4YHy OLEHY.

CBaKu pagHW 3agaTak AOHOCM MaKcumanHo 100 6oaoBa. YYeHMK Mopa OCTBapMTM Hajmare 50
6040Ba Ha CBAaKOM 33a4aTKY Kako 61 nonoxuo ncnut. Obpacum 3a ouerbMBarbe cafpKe yTBpheHe acnekTe,
WHAMKATOpPE OLLeHMBakba Kao 1 ogrosapajyhe mepe npoueHe gate Kpo3 ABOCTENEHY CKany.

MpasuaHo obaB/batbe onepauumja NPUAMKOM MPaKTUYHOr M3Boherba NoApasymeBa Aa je YYeHUK:
cnocobaH ga camocTanHo o6aB/ba pagHe 3a4aTke, NOKasyje Aa nocedyje HeonxoAHa 3Hakba M BeWTUHe 3a
M3BpLIABabe KOMMNEKCHMX MOC/A0Ba M MNOBE3MBatbe Pa3INUMTUX KOpaKa y OKBUPY HWX; Npeysnuma
OArOBOPHOCT 3a NpUMMeHy npoueaypa, cpeacTaBa M OpraHusaumjy concteeHor paga. CBuM HaBeaeHu
KpUTepujymm mopajy 61t y3etn y 063mp npuaMKom NpoLeHe KOMNETeHTHOCTH.

PagHn 3apgaum Koje he 6uTM peanusoBaHM Ha 3aBpwHom ucnuty omoryhaBajy nposepy
0cnocob/beHOCTU yYeHNKa 3a 06aB/batbe KOHKPETHMX MOC/0BA 3a KBaIMbUKALMjy 33 KOjy CY Ce WKOA0Bau,
Kao v yTBpHMBatbe CNPEeMHOCTU 3a YK/byunBatkbe y CBET paja.

Henumo Bam cpehaH m ycnewaH paa)!

AyTtopu

3aBo/, 3a yHanpehuBamwe 06pa3oBamba U BaCUTamba 20
LleHTap 3a cTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 0 pacjux



[IpypyyHUK 0 MoJIaramy 3aBPIIHOT UCNIUTA 6paBap - 3aBaprBay

NUCTA PAOHUX 3AAATAKA

Mo 3aBpweHom obpasoBaky 33 06pa3oBHM Npodun GpaBap —3aBapuBay YYEHMK CTMYE CTPyYHe
KOMMeTeHUMje Koje ce npoBepaBajy oarosapajyhum pagHum 3agaumma Kako je To HaBegeHo y cneaehoj

Tabenu.

wudpa
pagHor
3apaTtka

CTpy4YHa
KomneTeHuMmja

pagHu 3agaum

B3AB -Al

O6paga genosa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKuujeloacknon 1

B3AB-A2

O6papa genoBa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKuujelloackaon 2

B3AB-A3

O6papa genoBa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKumjeloackaon 3

B3AB-A4

O6papa genosa u cnajatbe meTanHe KOHCTpyKumjeloacknon 4

B3AB-A5

O6papa genoBa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKuujeloacknon 5

B3AB-A6

O6papa genoBa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKuUMjelloackaon 6

B3AB-A7

O6papa genoBa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKuujeloacknon 7

B3AB-A8

O6paga genosa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKuumjeloacknon 8

B3AB-A9

O6paga genosa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKuumjeloacknon 9

B3AB-A10

O6paga genosa u cnajarbe meTasHe KOHCTpyKuujeloacknon 10

B3AB-Al11l

O6paga genosa u cnajakbe meTanHe KOHCTpyKumjeloackaon 11

B3AB-A12

O6paga genosa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKuujeloackaon 12

B3AB-A13

O6paga genosa u cnajatbe meTanHe KOHCTpyKumjeloacknon 13

B3AB-A14

O6papa genoBa u cnajakbe meTasiHe KOHCTpyKuujeloacknon 14

B3AB-A15

O6papa genoBa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKumjeloackaon 15

B3AB-A16

O6papa genoBa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKumjeloackaon 16

B3AB-A17

>
NnaHuparbe, npunpemanopraHmMsoBarbe 6paBapcKux pagosa

O6papa genosa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKumjeloackaon 17

B3ABA18

O6papga genosa u cnajakbe meTasHe KOHCTpyKumjeloackaon 18

B3AB -b1

Cnajawe npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapmsara nam nemsberbaCraon 1

B3AB -b2

Cnajawe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapmBara uam nsemsberaCrkaon 2

B3AB -63

Cnajawe npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapusara uam nemsberbaCrion 3

B3AB -b4

Cnajatbe npumeHom oarosapajyher noctynka 3aBapuBatba uamn nemsberbaCknon 4

B3AB -b5

Cnajatbe npumeHoMm ogroBapajyher noctynka saBapuBama uam nemsperwaCrion 5

B3AB -b6

Cnajatbe npumeHom ogroBapajyher noctynka 3aBapuBarba uaum nemsberaCrion 6

B3AB -b7

Cnajatbe npumeHom ogroBapajyher noctynka 3aBapuBara uaum nemsberaCrion 7

B3AB -b8

Cnajatbe npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapuBama uam nemspewaCrion 8

B3AB -B9

Cnajatbe npumeHom ogroBapajyher noctynka 3aBapuBara naum nemsberaCrion 9

B3AB-610

3aBapuBavYKuUX paaosa

Cnajawe npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapusama nam nemsberaCrkaon 10

B3AB-611

Cnajarwe npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapusama uam nemsbera Cknon 11

B3AB-612

Cnajawe npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapuBama uam nemsbera Ckaon 12

2}
NnaHuparbe, npunpema ¥ opraHnM3oBare

B3AB-613

Cnajarwe npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapusama uam nemsbera Cknon 13

B3AB-614

Cnajawe npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapusara uam nemsberba Cknon 14

B3AB-615

Cnajarwe npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapusama uam nemsbera Cknon 15

3aBo/, 3a yHanpehuBamwe 06pa3oBamba U BaCUTamba 21
LleHTap 3a cTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 0 pacaux




[IpypyyHUK 0 MoJIaramy 3aBPIIHOT UCNIUTA 6paBap - 3aBaprBay

KOMBUHALUMWMIE PAOHUX 3AOATAKA 3A 3ABPLUHU UCMTUT

KombuHauuja Kom6uHauuja Kom6uHauuja
Tl papHu 3apaum e papHu 3apaum e papHu 3apaum
1 B3AB-A1l 2 B3AB-Al 3 B3AB-Al
B3AB-b1 Bb3AB-b2 b3AB-B3
4 B3AB-Al 5 B3AB-Al 6 B3AB-Al
B3AB-b4 B3AB-b5 B3AB-66
7 B3AB-Al 3 B3AB-A1 9 B3AB-Al
B3AB-b7 B3AB-B8 B3AB-B9
10 SaAB.E10 & FaB 511 2 Fahp 512
13 canp-513 14 D 51 15 e 52
16 Eae.63 17 D 54 18 D 55
19 cahe.56 20 EAp-57 2 e 58
2 Eahe.69 23 EaAB-510 24 one51
25 cae 62 2 e 53 27 D54
28 Eae 53 29 D 56 20 Ap-57
a1 cae.68 32 EAp-59 3 EaAB-510
4 Fanp 611 3 Fap 512 3 Fap 513
37 cae 61 38 e 52 2 Ene-53
0 Eae 54 “ e 55 @ e 56
. B2AB 67 “ cane 58 s Ene-59
4 cahB-510 @ EaB 511 s FaB 512
49 cae.51 s0 e 52 st D53
s2 SR E11 s3 saB.512 4 saB.513
5 cae-69 6 EaAB-510 s7 EaB 611
s8 Eae.57 9 e 58 0 D 59
61 cahB-510 62 EaB-511 63 Eap 512
4 canp-513 es 851 66 Ene-62
67 canp-53 68 cane-54 69 canp-5s
70 cnp-57 7 canp-5e 72 canp-69

3aBoy 3a yHanpehuBame o6pa3oBarma 1 BaclUTamba
LlenTap 3a cTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa30Barbe OAPACIUX
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3aBoy 3a yHanpehuBame o6pa3oBarma 1 BaclUTamba

LlenTap 3a cTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa30Barbe OAPACIUX
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Y Tabenu HasegeHoje219 KombuHayuja op moryhux 270 kombuHayuja pagHux 3agaTtaka. Cee
noTteHuMjanHe KombuHaumje cy moryhe Ha 3aBpLIHOM UCNUTY, ann 360r NPoCcTopa HUCY CBe U HaBeaeHe Y
Tabenun. JINCTy pagHuX 3a4aTaka, obpacLe 3a ouernBakbe pagHUX 3a4aTaka, U IMCTY KombuHaumja, LleHTap
[0CTaB/ba LWKOMama Y OKBUpY oBor MNpupydyHuKa.

3aBo/, 3a yHanpehuBamwe 06pa3oBamba U BaCUTamba 24
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[IpypyyHUK 0 MoJIaramy 3aBPIIHOT UCNIUTA 6paBap - 3aBaprBay

B3AB—-A O6paaa aenoBa U cnajarbe MeTasiHe KOHCTPYKUUje

Onuc 3apatKka

CKN0OM NpWKasaH Ha LPTeXy NpeacTaB/ba METa/IHY KOHCTPYKLMjY. 38 AaTy MeTaNHy KOHCTPYKLUMjy NoTpebHo
je u3paamTu genose, 3BPLUMUTU CMNajarbe Ae/10Ba M MOHTAXy AaTe MeTa/iHe KOHCTpyKuMje.

3axTeBu 3a4aTKa

Ha 0CHOBY TEXHWYKO-TEXHO/IOWKE AOKYMEHTaUMje U3paguT MeTasHy KOHCTPYKLMjY.

a) Y oKBupy nucaHor gena notpebHo je:
- HaBeCTU maTepwmjan no BPCTU U 06ANKY,
- paspaguTh pegocaes onepalmja U3page v cnajakba LesoBa,
- pa3pagmTi onepaumje Mepera v KOHTPOJIe Y TOKY M3pade KOHCTpyKuuje,
- HaBecTn mallunHe, ypehaje, anat, npubop, 4oAaTHU MaTepujan, 3alTUTHA CPEeACTBa,
- HaBeCTU NnapameTpe M3paje 4e/10Ba U Crnajarba 4e/loBa.

6) Y OKBMpPY MPAKTUYHOr fena 33gaTKka NoTpebHO je Ha OCHOBY TEXHWYKO-TEXHOJIOWKE AOKYMeHTauuje
N3paanTN METasHy KOHCTPYKUMjY. Y TOKy U3page NpakTUYHOT Aena 33a4aTKa KOPUCTUTM MUCcaHy npunpemy.
Tokom pada 06paTMTM NaxkKkby Ha 6e36eAHOCT M 34paB/be Ha pady, 3aWTUTY XUBOTHE cpeauHe,
oAp¥KaBakbe unctohe M ypegHoCTH pagHoOr NpocTopa.

OyeKMBaHM pe3ynTaTM HaAKOH peanusaumje 3agatka Ccy MOCTUrHyTa Ta4yHOCT Mepa, TayHoCT
NnoJio¥Kaja, KBa/IMTET CNojesa, M3BpLUIEHa 3aBPpLIHA 06paja MBULLA U NOBPLUMHA METAJ/IHE KOHCTPYKLUMje.

MNpeasuheHo Bpeme 3a U3paay NUcaHor Aena 3agatka je 90 muHyTa.

MaKcMmanHo Bpeme u3pade KOHCTpyKumje (NpakTMyHW geo 3agatka) je 120 muHyta. Komucwuja
feduHMWwe noyeTak M3pagde MPaKTUYHOTr Aena 3adaTka. o MUCTeKy MaKCMMaaHOr BpeMeHa, 3afaTak ce
npeknaa n 6oayje ce oHo WTO je A0 Tagda ypaheHo. AKO y OKBMpPY BpeMeHa 3a M3pagy 3a4aTKka yYeHMK no
CBOjOj BO/bU NPEKUHE pag (oaycTajare) boayje ce OHO WTO je Ao Taga ypaheHo.

HaKoH 3aBpLUeTKa 3a4aTKa Y KpaTKOM CTpyYHOM pasroBopy (Hajsuwe 10 muH) NnoTpebHo je usHeTn
YTUCKe 0 concTBeHOM pagy. CTpy4YHU pa3roBoOp Ce He ougekbyje.

3a ouerKnBarbe KOPUCTUTM 06pa3aLl, 3a OLeHMBatbe PadHOr 3a4aTKa A Koju ce Hanasu y AHekcy bp.
5 oBor npupydHuKa.

3aBoy 3a yHanpehuBame o6pa3oBarma 1 BaclUTamba
LlenTap 3a cTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa30Barbe OAPACIUX



[IpypyyHUK 0 MoJIaramy 3aBPIIHOT UCNIUTA 6paBap - 3aBaprBay

B3AB-b Cnajatbe npumeHom oarosapajyher nocrynka 3aBapuBatba WK 1eM/bera

Onuc 3agatKa

Ha upTexy cy npeacrtaB/beHn efiemeHTM 3a chajakbe. Y ,CneumduKaumju TexHonorvje saBapuBarba” cy
AednHUCaHN napameTpu NOCTyNKa 3aBapuBakba OAHOCHO fieM/berba. 3a AaTh cnoj NoTpebHOo je N3BpLWNTK
cnajamse.

3axTeBu 3a4aTKa

Ha OCHOBY TEXHUYKO-TEXHO/1OLWKE ,CI,OKYMeHTaLI,Mje n3BecCTn cnajal-be eniemeHara.

a) Y oKBupy nucaHor gena notpebHo je:
- HaBeCTU BPCTY OCHOBHOT MaTepujana,
- paspaguTK pegocaes NpUNpemMmHUX PagoBa cnajatba M NPoJasa y NpoLecy cnajarba AeNoBa,
- pa3pagmTi onepaumje Mepera 1 KOHTpoJe Y TOKY M3Bohera cnoja,
- HaBeCTU mallunHe, ypehaje, anat, npubop, Jo4aTHU MaTepujas, 3alTUTHA CPeacTBa,
- HaBeCTU NapameTpe nogeLlaBakba ONpeme 3a crnajarba 4eN0Ba.

6) Y OKBMpPY NpaKTUYHOr fena 3afaTka NoTpebHO jeHa OCHOBY TEXHWYKO-TEXHOJIOWKE AOKYMeHTauuje
W3BPWWTK CMajarbe efemeHaTa. Y TOKy M3pade NPaKTUYHOT AeNa 334aTKa KOPUCTUTM MUCaHy npunpemy.
Tokom pada 06paTMTM NaxkKkby Ha 6e36eAHOCT WM 34paB/be Ha pady, 3alWTUTY XUBOTHE cpeauHe,
oAp¥KaBakbe unctohe M ypegHoCTH pagHoOr NpocTopa.

OyeKMBaHM pPe3yNTaTU HAKOH peanusaumje 3a4aTka Cy MOCTUIHYT 3aXTeBaHW MOJIOXKaj CMojeHMx
AenoBa, NpasBuaaH 0baMK NoYeTKa U 3aBpLIETKa CMoja, KOHTUHYMPAH MU3ries Anua Croja, Kao M NOCTUTHYTa
NpoBapeHOCT KopeHa crnoja.

MNpeasuheHo Bpeme 3a U3pady NMCaHOr Aena 3agaTtka je 60 MUHYTa.

MaKcmMmanHo Bpeme uspage cnoja (NpakTUYHKM Aeo 3aaaTtka) je 90 muHyTa. Komucuja aedpuHue
noyeTak M3page NPaAKTUYHOr gena 3a4aTtka. Mo MCTeKy MaKCMMAAHOP BpeMeHa, 3aZaTak ce npekuga u
604yje ce oHO WTO je A0 Tafa ypaheHo. AKO y OKBUPY BPeMeEHa 3a M3pady 3a4aTKa YYEHUK NO CBOjOj BO/bU
npekuHe pag (oaycrajate) 6oayje ce oHo WTO je Ao Taga ypaheHo.

HaKoH 3aBpLUeTKa 3a4aTKa Y KpaTKOM CTpy4YHOM pasrosopy (Hajsuwe 10 mMH) noTpebHo je usHeTn
YyTUCKe 0 concTBeHOM pagy. CTpy4YHU pa3roBop ce He ougkbyje.

3a ouerbMBarbe KOpUCTUTK 0bpasal, 3a ouerMBarkbe pagHor 3a4aTka b Koju ce Hanasu y AHekcy 6p.
5 oBOr NpUpyYHMKa.

3aBoy 3a yHanpehuBame o6pa3oBarma 1 BaclUTamba
LlenTap 3a cTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa30Barbe OAPACIUX



[Ipupy4HUK 0 MoJIaramwy 3aBPIIHOT HCIUTA OpaBap - 3aBapuBay

AHEKC 3.
TexHUUYKO TeXHONOLWWKA AOKYMeHTaumja A

Y oBom geny garta je TeXHUUYKO-TEXHO/IOWKA AOKYMEHTALM]a 3a paaHe 3agaTke rpyne A.

3aBoy 3a yHanpehuBame o6pa3oBarma 1 BaclUTamba
llenTap 3a cTpy4HO 06pa3oBamke 1 06pa3oBambe 0/Jpacaux
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Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
I E-@@- Masa Razmera: 1 5
Datum Nazv:
Obrad.
Podsklop 2
Sand.
Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
, N A2-1
. B7-A2 C
S.i |zmene Datum | Ime Izv. pod. | zamena =:




\

| | 2x50 (142)

8x45

A

1

Vi| 1040 | 250 10
V2| 520 | 200 8
V3| 400 | 150 6

2 1 | kom|Pravougaona cev 40x20x3| S235 JRH
1 2 | kom|Pljosnati Celik 5x250% ... | S235JRG2
Poz. | Kol. | Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E_@@_ Masa Razmera: 1:5
Datum Nazv:
Obrad.
Podsklop 2
Sand.
Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: A0 List:
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | Zamena =:




b Vi| 1040 | 255 | 100
V2| 520 | 127 50
3| 400 95 65

A 10
DETAIL B
1:5 ¢
40 .
Lo \%7 ps N
DETAIL A Q A
1:2 ' B % LN\
% . . . - Ii |
20
L |l/\ <_ _}3 S
o 10
2 3 | kom|Pljosnati Celik 8x60x ... [S235JRG2
1 1 | kom|Kvadratnana cev 40x40x3 | S235 JRH
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E_@@_ Masa Razmera: 1-10
Datum Nazv:
Obrad.
Podsklop 3
Sand.
Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
, 5 A3-1
BZ-A3

i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | Zamena =:
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OETAIL B | |
1:5 | |
. I |
_|| |
1 1
| | | |
N |
| | a b c
| vi| 1040 | 255 | 100
| val 520 | 127 | so
3| 400 | 95 | 65
2 3 | kom|Pljosnati ¢elik 8x60x ... [S235JRG2
1 1 | kom|Kvadratnana cev 40x40x3 |S235 JRH
Poz Kol. Jm. Nazv Standard - izabrane karakteristike Primedba
i E_@@_ Masa Razmera: 1-10
Datum Nazv:
Obrad.
Podsklop 3
Sand.
Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
, S A3-2
| BZ-A3
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | Zamena =:
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10 x45°
250
L, 11
a3\ 3 x50 (50) _a3[\ 3x50(50) _
a3\ 3x50(50) _
a3\ 3 x50 (50)
__________ a b c
vif 6 40 20
- | 12 ) 35 18
1 45 16
2 2  |kom|Pljosnati Celik 10x80x250 (S355 J2 G3 +N
1 2 | kom|Pljosnati ¢elik 10x80x250 |S355 J2 G3 +N
Poz |Kol. |Jm Naziv Sandard-izabrane kar akteristike Primedba
Datum Prezame Potpis
Naziv:
Crtao
Konstruisao PodskI op4
Uskladio
Overio
Razmera Sifra radnog zadatka A4-1
12 BZ-A4
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_a3]\ 3x50(50) _ _a3]\ 3x50(50)
L BN 3x50(E0 |7 a3\ 3x50(50)__
DETALJ B 15 x45
a
/@‘L 8/(F) PRESEK A-A
<
A1 TS
a3\ 3x50(50) [ _ a3\ 3x50(50) _
10 x45° p b -
vif 6 12 | 18
12 ) 10 | 15
12 IS 8 12
2 2  |kom|Pljosnati Celik 10x80x250 (S355 J2 G3 +N
1 2 | kom|Pljosnati ¢elik 10x80x250 |S355 J2 G3 +N
Poz.|Kol. |Jm Naziv Sandard-izabrane kar akteristike Primedba
Datum Prezame Potpis
Nazv:
Crtao
Konstruisao PodskI op4
Uskladio
Overio
Razmera Sifra radnog zadatka A4-2
15 BZ-A4
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) 1 a b C
V1| 6 12 10
>, DETALJ B v2| 8 | 16 | 12
V3| 10 20 14
2 2 | kom|Pljosnati ¢elik 10x80x250 |S355 J2 G3 +N
1 2 kom Pljosnati Celik 10x80x250 | S355 J2 G3 +N
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E’@@' Masa Razmera: 1 _2
Datum Nazv:
Obrad.
Podsklop 5
Sand.
Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
' = A5-1
- BZ-A5 _ E
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | Zamena =:
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a3\ 3 x 40 (60)
_________ 10 x45°_ .
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b
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2 2 | kom|Pljosnati ¢elik 10x80x250 |S355 J2 G3 +N
1 2 kom|Pljosnati elik 10x80x250 | S355 J2 G3 +N
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E’@@' Masa Razmera: 1: 5
Datum Nazv:
Obrad.
Podsklop 5
Sand.
QOdobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
' s Ab5-2
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | Zamena =:
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4 4 Podloska A12
3 4 Vijak M10 x 16
2 2 L profil S355JR 3xcxc
1 1 Ploca S355JR 6xaxb
Poz.| Kol. Naziv gﬁizg:rdmzn. Materijal Dimenzije Termicka obrada
5@ Masa:
Datum Naziv
Obrad.
Podsklop 6
Stand.
Odobr |
Oznaka: BZ-A6 List
L
St.i] Izmena Datum/ Ime Izv. pod. [ Zamena za:

D
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1 Ploca 0561 6 x b xb
1 Cev C0561 3 xcxc
-| Kol. Naziv gﬁigg:rd/Ozn. Materijal Dimenzije Termitka obrada
1{]@ Masa:
Datum .
Obrad/ Lazar Vlahovic Naziv
Podsklop 7
Stand,
Odobr.
Oznaka: BZ-A7 List
L
Izmena Datum|/Ime Izv. pod. |Zamena za.
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% 40 110 5
50 120 6
\ / 60 130 5
a
2 1 Cev S355JR 3xaxb
1 2 Poklopac S355JR Cxaxa
Poz.| Kol. Naziv :ﬁigg:rd/Ozn. Materijal Dimenzije Termitka obrada
5@ Masa:
Datum Naziv
Obrad.
Podsklop 8
Stand.
Odobr.
Oznaka: BZ-A8 List
L
St.i Izmena Datum/ Ime Izv. pod. [ Zamena za:
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D
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y 170 90 40
c/2 b 5 180 100 50
150 190 110 40
4 2 Podloska A12
3 2 Vijak M10 x 16
2 1 Profil S355JR 3xcxce
1 1 Ploca S355JR 6xaxb
Poz.| Kol. Naziv g;c‘izgealrd/Ozn. Materijal Dimenzije Termicka obrada
5@ Masa:
Datum Naziv
Obrad.
Podsklop 9
Stand|
Odobr, _
Oznaka: BZ-A9 List
L
St.i] Izmena Datum/ Ime Izv. pod. [ Zamena za:
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b S 190 90 40
200 100 50
210 110 40
4 3 Podloska A12
3 3 vijak M10 x 16
2 1 L profil S355JR 3xcxc
1 1 Ploca S$355JR 6xaxb
Poz.| Kol. Naziv gﬁigg:rd/Ozn. Materijal Dimenzije Termicka obrada
5@ Masa:
Datum Naziv
Obrad.
Podsklop 10
Stand|
Odobr.
Oznaka: BZ-A10 List
L
St.i] Izmena Datum/ Ime Izv. pod. [ Zamena za:
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D




" _30 a0 _ %
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—
100 100 _
(4]
vi| 8 2
V2| 10
73| i2
4 4 Zakovica fi6 S$355JR
3 1 Osovinica S355JR fiax 45
2 1 L profil S355JR 3 x 100 x 60
1 1 L profil S355JR 3 x 100 x 60
Poz.| Kol. Naziv ‘(S:;c‘igg:rd/Ozn. Materijal Dimenzije Termicka obrada
E@ Masa:
Datum .
obrad | Naziv Podsklop 11
Stand.
Odobr.
Oznaka: BZ-A11 List
L
St.if Izmena Datum/ Ime Izv. pod. | Zamena za:
I
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3 2 Zakovica fi6 S355JR
2 1 Profil S355JR 3 x 104 x 50
1 1 Ploca S355JR 8 x 110 x 100
Poz.| Kol. Naziv i:igg:rd/Ozn. Materijal Dimenzije Termicka obrada
5@ Masa:
Datum Naziv
Obrad,
Podsklop 12
Stand.
Qdobr.
Oznaka: BZ-A12 List
L
St.if Izmena Datum/ Ime Izv. pod. | Zamena za:
I
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60°

DETALJ: A

4:1
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UF - A

POGLE

~
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s  DETAUB
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Poz. Kol. Naziv Dimenzije(mm) Napomena:
1 1 Omotac L1= 250, D=88.9, s=3.6
V1 2 2 Dance H=34.5, D=88.9, s=4.4
3 2 MUF L2=34, D=26.4, s=3.2
Poz. Kol. Naziv Dimenzije(mm) Napomena:
1 1 Omotac L1=300, D=88.9, s=3.6
2 2 Dance H=34.5, D=88.9, s=4.4
V2 3 2 MUF L2=36, D=31.8, s=3.2
Poz. Kol. Naziv Dimenzije(mm) Napomena:
1 1 Omotac L1= 350, D=88.9, s=4.2
V 3 2 2 Dance H=34.5, D=88.9, s=4.4
3 2 MUF L2=43, D=39.5, s=3.6
—® datum Potpis Materijal: P235GH
obrad.
Naziv: Radni zadatak
sifra radnog
stand. sadatka Oznaka: A13
izmene | datum | ime | odobr. BZ-A13




[

]

(@)
™D
— 15
© 700
o
S R 3
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detalj B
R1:5
alb|c
V1 | 500 | 500 | 800
— V2 | 650 | 330 | 900
© V3 | 400 | 650 | 850
4 4 kom drzac S 235 JR profil 25x25x1,5 x50
3 2 kom stub S 235 JR profil 40x40x2
2l 2 kom stopa S 235 JR lim debljine 10
1 1 kom ram S 235 JR profil ZP 25x25x2 axb
poz| kol| jed.m. Naziv STGQgrgﬁ—elﬁgtlioggne Primedba
*5 @ Masa Roz]n%ero
Datum Naziv
Obrad.
Standar. Ogrqdq
Odobr.
Oznaka :
Sifra radnog zadatka: List
Al4
BZ-A14
st.i. lzmena Dat. | Ime lzvod.pod. | Zamena za
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! detalj A
R1:10 3
otvor
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| Q /)
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\ I Q/ \
~ V| 140[ ]
detal 2
R1:10
a b C Napomena
V1 1250 850 450 . :
V2 950 700 400 Sviotvorisu @5
V3 1500 800 550
3| 3 | kom. nosac S 235 JR profil 20x20x1,5xa
2| 5 | kom. precka S235JR profil 20x20x1,5xc
1| 4 | kom. noga S 235 JR profil 20x20x1,5 xb
poz.| kol. | jed.m. Naziv S‘rork\g%rlgr—elrzigareone Primedba
_6@ Masa Roz]rgerc:
Datum Naziv
Obrad.
Katedra
Standar.
Odobr.
. Oznaka :
Sifra radnog zadatka: .
List
BZ-Al5 Al5
st.i. lzmena Dat. | Ime lzvod.pod. | Zamena za




3 otvora
9. detal] A
R1:10
A ~ E
\D/ = i K
_H_ — <t /
B(u, o~ | (00)
I
detalj B o)
R1:10
I I o i
d otvor
QV
ol C\] otvor
Napomena: Ollp— a
C |+ O
Svi otvori su R2.5 \
d-150 E ) o
%
a o} C d C
Vi| 70 550 | 550 | 550 d
v2| 80 450 | 500 | 600 b
v3| 40 600 | 450 | 450
4 | 2 | kom | Uzduzna precka S 235 JR Profil 18x18x1,5xd
31| 4 | kom PreCka S 235 JR Profil 18x18x1,5xc
2| 2 | kom Prednja noga S 235 JR Profil18x18x1,5 x b
1] 2 | kom Zadnja noga S 235 JR Profil 18x18x1,5x L=790
Poz.| Kol, | jed.m. Naziv STOQ&%S;?&?{SHG Primedba
Masa Rozmero
Patum Naziv
Obrad.
Stolica
Standar.
Odobr.
. Oznaka :
Sifra radnog zadatka: List
Alé
BZ-A16
St lzmena Dat. | Ime lzvod.pod. | amena za




S

|zmene

Datum

Ime

Sifra radnog zadatka

BZ-AL7

Al7-1

25 a
8 7o)
—i
2
A /_ <
a3} —
20 || | N T S |
I
b O
. C o
o
I
L +o-
3 |
s 4
@y 5 N\ | S
a b c
Vil 180 | 200 |209,5
V2| 200 | 220 |237,5
V3l 220 | 250 |272,5
3 1 [kom|Pljosnati Celik 5x25x... [S355J2 G3 +N
2 1 |kom|Kvadratna cev20x20x2 |S235JRH
1 1 | kom Pljosnati Celik 5x25x... S355J2 G3+N
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E’@@' Masa Razmera: 1 :2
Datum Nazv:
Obrad. Skl 17
0]
Sand. p
Odobr.
Oznaka: List:

I2v. pod. | Zamena =:
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© \L
1 N 0
25 »
1 /{
S
a b (4
Vil 180 | 200 | 2095
V2| 200 | 220 (2375
V3| 220 | 250 (2725
3 1 [kom|Pljosnati Celik 5x25x... [S355J2 G3 +N
2 1 |kom|Kvadratna cev20x20x2 |[S235JRH
1 1 | kom|Pljosnati Gelik 5x25x... [S355J2 G3 +N
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E’@@' Masa Razmera: 1 :2
Datum Nazv:
Obrad. Skl 17
0]
Sand. p
Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
R Al7-2
: BZ-A17
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | Zamena =:
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PRESEK A-A
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[
| » N\
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DETALJB &
pyaN NN
2:1
1
a b (4
Vi 25 20 100
TN SN v2l 30 25 | 130
V3 S50 40 150
2 1 | kom|Sipka @b x 20 S235 JRH
1 1 | kom|Pljosnati ¢elik 5xaxc S355J2G3+N
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E’@@' Masa Razmera: 11
Datum Nazv:
Obrad. Skl 18
0]
Sand. p
Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
. D) ek Al8-1
BZ“IA‘\J.B L:
S.i |zmene Datum | Ime Izv. pod. | zZamena z:




Vi 25 20 100
vzl 30 25 130
V3 50 40 150

2 1 | kom|Sipka @b x 20 S235 JRH
1 1 | kom|Pljosnati ¢elik 5xaxc S355J2G3+N
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E’@@' Masa Razmera: 11
Datum Nazv:
Obrad.
Sklop 18

Sand.

Odobr.

Sifra radnog zadatka Oznaka: List:

) =\ Al8-2
B Z“IA‘\ J.B L:

S.i |zmene Datum | Ime Izv. pod. | zZamena z:
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Pljosnati Celik 10x80x250 | S 355 J2
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
I E’@' Masa Razmera: 1 : 2
Datum| Nazv.
Obrad.
. Sklop 1
Odobr, .
Sifra radnog zadatka Ozmaka: List:
N7 IO L:
Datum | Ime ~ dl I2v. pod. | zamenaza:




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE

Sifra radnog zadatka:
BZ-B1

ZAVARIVANJA
Stranalod 1

Mesto: Ispitivag ili ispitno telo:
Proizvodac:
Broj uverenja WPQR: Specifikacija osnovnog materijala  Oznaka: S355J2
Ime zavarivaca: Standard: SRPS EN 10025 Grupa: 1.2
Postupak zavarivanja: 135 Nacin pripreme i CiS¢enja: Mehanic¢ka obrada
Tip spoja: T-spoj
PoloZaj zavarivanja: PA;PB Debljina materijala (mm): t1=10 ; 12=10
Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm):
oblik spoja: redosled zavarivanja:
SRPS ISO 9692
t2
L—&
<
§/\f&
|
\
? 7 7
Pre¢nik Brzina .
dodatnog Struja Napon |Vrsta struje ii dodavanja Brglna . Unos
Zavar Postupak . - o zavarivanja| toplote
materijala (A) V) polaritet Zice (mm/s) K3/
(mm) (m/min) mm
1-PA 135 ®1.2 120+130 | 18.4+19.3 DC+ 3.3
2-PA 135 ®1.2 200+220 | 22.6+24.9 DC+ 6.8
3-PA;4-PB 135 ®1.2 200+220 | 22.6+24.9 DC+ 6.8
5-PB 135 ®1.2 200+220 | 22.6+24.9 DC+ 6.8
Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:

Standard: EN ISO 14341-A Dimenzija(mm): ®1.2

Njihanje (max Sirina):

Trgovacki naziv:G 46 3 M21 G4Si1(OK AristoRod12.63)

Rastoj. kontaktne mlaznice: 10 mm

Posebni zahtevi za suSenje:

Maksimalna Sirina zavara:

Zastitni gas/ prasak :\'Acfl'( Ar+18%C05) glt\lalnsdd 14175 Ugao nagiba pistolja:
koren: Stand.: \Volframova elektroda: tip:
Protok gasa lice: 12+16 I/min precnik:
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:
Temperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:<250°C
TermiCka obrada posle zavarivanja:
Postupak:
\Vreme: Brzina dodavanja Zice:
Brzina grejanja: Brzina hladenja
Izradio Odobrio
Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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Pljosnati Celik 10x80x250 | S 355 J2
Poz. Kol. Jm. Naziv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
: Masa Razmera: 4 .
1I=c) 1:2
Datum Nazv:
Obrad.
- Sklop 2
Odabr .
Sifra radnog zadatka Ozmaka: List:
o R 4 > g O
i |zmene Datum | Ime ~ dz I2v. pod. | zamenaza:




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE

Sifra radnog zadatka:
BZ-B2

ZAVARIVANJA
Stranalod 1

Mesto: Ispitivac ili ispitno telo:
Proizvodac:
Broj uverenja WPQR: Specifikacija osnovnog materijala  Oznaka: S355J2
Ime zavarivaca: Standard:SRPS EN 10025 Grupa: 1.2
Postupak zavarivanja: 135 Nacin pripreme i CiS¢enja: Mehanic¢ka obrada
Tip spoja: FW
PoloZaj zavarivanja: PB Debljina materijala (mm): t1=6 ; t2=10
Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm):
oblik spoja: redosled zavarivanja:
SRPS ISO 9692
[ ]
.
| 0-1y '
i
t
i
Precnik Brzina .
7 dodatnog Struja Napon |Vrsta struje i dodavanja Brz_lna . Unos
avar Postupak " ) . zavarivanja| toplote
materijala (A) ) polaritet Zice (mms) KJ/mm
(mm) (m/min)
1,2 135 1.2 210+250 | 23.4+28.6 DC+ 7.4
Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:
Standard: EN 14341-A Dimenzija(mm): ®1.2 Njihanje (max Sirina):
Trgovacki naziv:G 46 3 M21 G4Si1(OK AristoRod12.63)|Rastoj. kontaktne mlaznice:
Posebni zahtevi za suSenje: Maksimalna Sirina zavara:
Zastitni gas/ prasak lice: Stand. Ugao nagiba pistolja:
M21(Ar+18%CO;) EN ISO 14175
koren: IStand.: \volframova elektroda: tip:
Protok gasa lice: 12+16 I/min precnik:
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:
Temperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:
TermiCka obrada posle zavarivanja:
Postupak:
\Vreme: Temperatura
Brzina grejanja: Brzina hladenja
Izradio Odobrio
Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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Sifra radnog zadatka:

SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA BZ-B3
Stranalod1

Mesto: Ispitivac ili ispitno telo:

Proizvodac:

Broj uverenja WPQR: Specifikacija osnovnog materijala  Oznaka: S355J2
Ime zavarivaca: Standard:SRPS EN 10025 Grupa: 1.2
Postupak zavarivanja: 135 Nacin pripreme i ¢iS¢enja: Mehanicka obrada

Tip spoja: BW

PoloZaj zavarivanja: PA Debljina materijala (mm): t1=10 ; t2=10

Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm):

oblik spoja: redosled zavarivanja:

SRPS ISO 9692

1
2-3
— -

Prec¢nik Brzina Brzina unos
dodatnog Struja Napon |Vrsta struje i dodavanja L
Zavar Postupak " ; oy zavarivanja| toplote
materijala (A) V) polaritet Zice (mm/s) K3/mm
(mm) (m/min)
1 135 1.2 110+130 | 18+19.3 DC+ 3.2
2 135 1.2 150+200 | 20.7+22.6 DC+ 5.2
3 135 1.2 190+230 | 21.3+25.9 DC+ 6.7
Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:
Standard: EN 14341-A Dimenzija(mm): ®1.2 Njihanje (max $irina):
Trgovacki naziv:G 46 3 M21 G4Sil(OK AristoRod12.63)|Rastoj. kontaktne mlaznice:
Posebni zahtevi za suSenje: IMaksimalna Sirina zavara:
Zastitni gas/ praSak lice: Stand.: Ugao nagiba pistolja:
M21(Ar+18%CO,) EN ISO 14175
koren: Stand.: \volframova elektroda: tip:
Protok gasa lice: 12+16 I/min precnik:
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:
Temperatura predgrevanja: Napomena:

Temperatura izmedu prolaza:

Termicka obrada posle zavarivanja:

Postupak:

\Vreme: Temperatura

Brzina grejanja: Brzina hladenja

Izradio Odobrio

Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog zadatka:
BZ-B4

Stranalod 1

Mesto: Ispitivac ili ispitno telo:
Proizvodac:
Broj uverenja WPQR: Specifikacija osnovnog materijala  Oznaka: S355J2
Ime zavarivaca: Standard:SRPS EN 10025 Grupa: 1.2
Postupak zavarivanja: 135 Nacin pripreme i ¢iS¢enja: Mehanicka obrada
Tip spoja: BW
PoloZaj zavarivanja: PA Debljina materijala (mm): 1=10 ; t2=6
Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm):
oblik spoja: redosled zavarivanja:
SRPS ISO 9692
&
t1
Prec¢nik Brzina .
dodatnog Struja Napon |Vrsta struje i dodavanja Brzma . Unos
Zavar Postupak " ; oy zavarivanja| toplote
materijala (A) V) polaritet Zice (mm/s) K3/mm
(mm) (m/min)
1 135 1.2 120+130 | 18.4+19.3 DC+ 3.3
Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:
Standard: EN 14341-A Dimenzija(mm): ®1.2 Njihanje (max $irina):
Trgovacki naziv G 46 3 M21 G4Si1(OK AristoRod12.63)|Rastoj. kontaktne mlaznice:
Posebni zahtevi za suSenje: IMaksimalna Sirina zavara:
Zastitni gas/ praSak lice: Stand.: Ugao nagiba pistolja:
M21(Ar+18%CO,) EN ISO 14175
koren: Stand.: \volframova elektroda: tip:
Protok gasa lice: 12+16 I/min precnik:
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:
Temperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:
Termicka obrada posle zavarivanja:
Postupak:
\Vreme: Temperatura
Brzina grejanja: Brzina hladenja
Izradio Odobrio
Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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Datum Nazv:
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SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE

Sifra radnog zadatka:
BZ-B5

ZAVARIVANJA
Strana 1 od 1

Mesto:

Proizvodac:

Ispitivac ili ispitno telo:

Broj uverenja WPQR:

Specifikacija osnovnog materijala  Oznaka: S355J2

Ime zavarivaca:

Standard:SRPS EN 10025 Grupa: 1.2

Postupak zavarivanja: 135

Tip spoja: BW

Nacin pripreme i ¢iS¢enja: Mehanicka obrada

PoloZaj zavarivanja: PA

Debljina materijala (mm): t1=6 ; t2=6

Priprema spoja (skica)

Spoljni precnik cevi (mm):

oblik spoja:
SRPS ISO 9692

redosled zavarivanja:

1-2 1
T~
S
Prec¢nik Brzina .
dodatnog Struja Napon |Vrsta struje i dodavanja Brzma . Unos
Zavar Postupak " ; oy zavarivanja| toplote
materijala (A) V) polaritet Zice (mm/s) KJ/mm
(mm) (m/min)
1 135 1.2 110+150 | 18+20.7 DC+ 3.5
2 135 1.2 130+170 | 19.3+20.8 DC+ 4.2
Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:
Standard: EN 14341-A Dimenzija(mm): ®1.2 Njihanje (max $irina):
Trgovacki naziv: G 46 3M21 G4Si1l(OK AristoRod12.63)|Rastoj. kontaktne mlaznice:
Posebni zahtevi za suenje: IMaksimalna Sirina zavara:
Zastitni gas/ praSak Il\l/(|:2€i( Ar+18%CO) Stand.:EN ISO 14175|Ugao nagiba pistolja:
koren: Stand.: \volframova elektroda: tip:
Protok gasa lice: 12+16 I/min precnik:
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:
Temperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:
Termicka obrada posle zavarivanja:
Postupak:
\Vreme: Temperatura
Brzina grejanja: Brzina hladenja
Izradio Odobrio
Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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SPECIFIKACIJA TEANOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog

zadatka:

=

Strana od
Mesto: Ispitivac ili ispitno telo:
Proizvodac:
Broj uverenja WPQR: Specif. osnovnog materijala |Oznaka:
Ime zavarivaca: Standard: Grupa:
Postupak zavarivanja: Nacin pripreme i ¢iS¢enja:
Tip spoja:
Polozaj zavarivanja: Debljina materijala (mm):
Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm):
Oblik spoja: Redosled zavarivanja:

60°
2

-2 /
1
Zavar | Postupak| Precnik Struja Napon | Vrsta Brzina Brzina Unos
dodatnog (A) (V) struje i |dodavanja| zavariva-| toplote
materijala polaritet| zice nja (kJ/mm)
(mm) (mm/min)| (mm/s)
1 135 1.0 [130-150 20-22 | DC+ 5-8
1 135 1.0 [180-200 22-24 | DC+ 6-8

Specifikacija dodatnog materijala: SG2

Ostali podaci:

Standard:EN ISO 1434 1Dimenzija(mm):(].0

Njihanje (max Sirina)

Trgovacki naziv:

Rastoj. konstantne mlaznice: 10-12 mm

Posebni naziv za susenje:

Maksimalna Sirina zavara:

Zastitni gas/pragak: |[Lice: M21] Stand. : Ugao nagiba piStolja: 75° - 9()°
EN ISO 14175
Koren: Stand. : Volframova elektroda: |Tip:
Protok gasa: Lice: 12-14 1 Pre¢nik:
Koren:12-14 1 Detalji zZljebljenja ili podloge :

Temperatura predgrevanja:

Temperatura izmedu prolaza:

Termicka obrada posle zavarivanja:

Napomena:

Sklop

6

Postupak: BZ-B 6

Vreme: Brzina dodavanja zice:

Brzina grejanja: Brzina hladenja:

[zradio: Odobrio:

Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZA

Sifra radnog zadatka:

VARIVANJA

Strana od

Mesto:

Ispitivac ili ispitno telo:

Proizvodac:

Broj uverenja WPQR:

Specif. osnovnog materijala |Oznaka:S355 JR

Ime zavarivaca:

Standard: Grupa:].2

Postupak zavarivanja: 135

Nacin pripreme i ¢iséenja: BruSenje,

Tip spoja: Suceoni - BW

masinsko secenje

Polozaj zavarivanja:

Debljina materijala (mm): 4

Priprema spoja (skica)

Spoljni precnik cevi (mm): /

Oblik spoja:

Redosled zavarivanja:

1
- la 5- 2 > 5
Zavar | Postupak| Precnik Struja Napon | Vrsta Brzina Brzina Unos
dodatnog (A) (V) struje i |dodavanja| zavariva-| toplote
materijala polaritet| zice nja (kJ/mm)
(mm) (mm/min)| (mm/s)
1 135 1,0 130-160, 21-23 | DC+ 6-8
Specifikacija dodatnog materijala:SG2 Ostali podaci:
Standard:EN ISO 1434 1Dimenzija(mm):@1.0|Njihanje (max §irina)
Trgovacki naziv: Rastoj. konstantne mlaznice: 10-12 mm
Posebni naziv za suSenje: Maksimalna Sirina zavara:
Zastitni gas/prasak: [Lice:M21 |Stand. : Ugao nagiba pisStolja: 75° - 90°
EN ISO 14175
Koren: Stand. : Volframova elektroda: |Tip:
Protok gasa: Lice: 12-14 1 Prec¢nik:
Koren: Detalji zZljebljenja ili podloge :
Temperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:
Termicka obrada posle zavarivanja: SKLOP 7
Postupak: BZ-B7
Vreme: Brzina dodavanja zice:
Brzina grejanja: Brzina hladenja:
[zradio: Odobrio:
Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZA

Sifra radnog zadatka:

VARIVANJA

Strana od

Mesto:

Ispitivac ili ispitno telo:

Proizvodac:

Broj uverenja WPQR:

Specif. osnovnog materijala |Oznaka: SR55]JR

Ime zavarivaca:

Standard:SRPS EN 10025 |Grupa: 1.2

Postupak zavarivanja: 135

Nacin pripreme i ¢is¢enja: MaSinsko sece-

Tip spoja: Ugaoni - FW

nje 1 bruSenje

Polozaj zavarivanja: PB

Debljina materijala (mm): 5

Priprema spoja (skica)

Spoljni precnik cevi (mm): /

Oblik spoja:

Redosled zavarivanja:

1
(
)

Zavar | Postupak| Precnik Struja Napon | Vrsta Brzina Brzina Unos
dodatnog (A) (V) struje i |dodavanja| zavariva-| toplote
materijala polaritet| zice nja (kJ/mm)

(mm) (mm/min)| (mm/s)
1 135 1,0 140-170 21-23 | DC+ 6-8

Specifikacija dodatnog materijala: SG2

Ostali podaci:

Standard:EN 1SO 1434 1Dimenzija(mm): 1,0

Njihanje (max Sirina)

Trgovacki naziv:

Rastoj. konstantne mlaznice: 10-12 mm

Posebni naziv za susenje:

Maksimalna Sirina zavara:

Zastitni gas/pragak: |[Lice: M21 |Stand. : Ugao nagiba pistolja:  40°- 60°
EN ISO 14175
Koren: Stand. : Volframova elektroda: |Tip:
Protok gasa: Lice: 12-14 1 Precnik:
Koren: Detalji zZljebljenja ili podloge :

Temperatura predgrevanja:

Napomena:

Temperatura izmedu prolaza:

Termicka obrada posle zavarivanja:

SKLOP 8

Postupak: BZ-B 8

Vreme: Brzina dodavanja zice:

Brzina grejanja: Brzina hladenja:

[zradio: Odobrio:

Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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Sifra radnog zadatka:

SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA BZ-B9

Stranalod 1

Mesto:

Ispitivac ili ispitno telo:

Proizvodac:

Broj uverenja WPQR:

Specifikacija osnovnog materijala | Oznaka: S355JR

Ime zavarivaca:

Standard: SRPS EN 10025 Grupa: 1.2

Postupak zavarivanja: 135

Nacin pripreme i €iS€enja: MaSinsko secenje i bruSenje

Tip spoja: Su€eoni K

PoloZaj zavarivanja: PA

Debljina materijala (mm): 10

Priprema spoja (skica)

Spoljni pre€nik cevi (mm):

oblik spoja: SRPS ISO 9692

redosled zavarivanja:

60-
1
| J
| J 3
2-3
—— —
Precnik Brzina .
dodatnog Struja Napon |Vrsta struje i dodavanja Brz_lna . Unos
Zavar Postupak - . o zavarivanja| toplote
materijala (A) V) polaritet Zice (mm/s) K3/
(mm) (m/min) mm
1 135 ®1.0 130+150 20+22 DC+ 5-8
2 135 ®1.0 130+150 20+22 DC+ 5-8
3 135 ®1.0 140+180 21+24 DC+ 6-9
4,5 135 ®1.0 140+180 21+24 DC+ 6-9
6 135 ®1.0 140+180 21+24 DC+ 6-9
Specifikacija dodatnog materijala: SG2 Ostali podaci:

Standard: EN ISO 14341-A |Dimenzija(mm): ®1.0

Njihanje (max Sirina):

Trgovacki naziv:

Rastoj. kontaktne mlaznice: 10 - 12 mm

Posebni zahtevi za suSenje:

[Maksimalna Sirina zavara:

Mg x lice: Stand.: . TR o o

Zastitni gas/ pradak M2L(Ar+18%C0,) EN ISO 14175 Ugao nagiba pistolja: 70° - 90
koren: Stand.: Volframova elektroda: tip:

Protok gasa lice: 12+14 I/min precnik:
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:

Temperatura predgrevanja: Napomena:

Temperatura izmedu prolaza:

Termicka obrada posle zavarivanja: SKLOP9

Postupak: BZ-B9

Vreme: Brzina dodavanja Zice:

Brzina grejanja: Brzina hladenja

Izradio Odobrio

Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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SPECIFIKACIJA TEANOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog

zadatka:

Strana od
Mesto: Ispitivac ili ispitno telo:
Proizvodac:
Broj uverenja WPQR: Specif. osnovnog materijala |Oznaka:
Ime zavarivaca: Standard: Grupa:
Postupak zavarivanja:]11]11 Nacin pripreme i ¢iS¢enja:
Tip spoja:Ugaoni preklop - FW
Polozaj zavarivanja: PB Debljina materijala (mm):
Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm):
Oblik spoja: Redosled zavarivanja:

1

L
30
= - 2
Zavar | Postupak| Precnik Struja Napon | Vrsta Brzina Brzina Unos
dodatnog (A) (V) struje i |dodavanja| zavariva-| toplote
materijala polaritet| zice nja (kJ/mm)
(mm) (mm/min)| (mm/s)
1 111 2,5 80-110 21-24 | DC+
2 111 2,5 80-110] 21-24 | DC+

Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:

Standard:EN ISO 2560—A—E\Dimenzija(mm):2,5Njihanje (max §irina)

Trgovacki naziv: Rastoj. konstantne mlaznice:

Posebni naziv za susSenje: 350°C / 1h Maksimalna Sirina zavara:

Zastitni gas/prasak: |Lice: Stand. : Ugao nagiba pistolja: 40° - 60°
Koren: Stand. : Volframova elektroda: |Tip:

Protok gasa: Lice: Prec¢nik:
Koren: Detalji zZljebljenja ili podloge :

Temperatura predgrevanja: Napomena:

Temperatura izmedu prolaza:

Termicka obrada posle zavarivanja: SklOp 1 O

Postupak: -

Vreme: Brzina dodavanja zice: BZ B 1 O

Brzina grejanja: Brzina hladenja:

[zradio: Odobrio:

Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIE ZAVARIVANIJA
WPS (SRPS EN ISO 15609-1:2015)

Broj: AJ.0019.16

List 1 od 2

Nazivopreme

IZMENJIVACTOPLOTE

OSNOVNI MATERIAL

Izvodac radova

Pripema /
¢is¢enje spoja

rezanje / brusenje

Postupak
zavarivanja

141 (SRPS EN 1SO4063:2013)

Specifikacija osnovnog
materijala

P265GH (SRPS EN 10028-2:2010)

Tip spoja BW,ss, nb — ,V“Sav
!zvftaj ° weaR 7-54046/16 Grupa materijala 1(1.0425-SRPS CEN ISO/TR 15608:2014)
Ispitivanju Debljina S1/52(mm) 42/4.4
Crtez br. kruzno. zav.spojbr.1-omotag- | Precnik D1/D2(mm) 88.9/ 88.9
detalj ili pozicije dance Pozicija zavarivanja PA
REDOSLED ZAVARIVANJA

OBLIKSPOJA

TN

PARAMETRI

AVARIVANIJA

DODATNI MATERIJAL STRUJA ZAVARIVANJA Brzina Brzina Protok
Zavar | Postupak . L. .. Napon . zavarivanja | dodav.Zice gasa
Naziv Pre¢nik |Jacina (A) V) Polaritet | (cm/min) (cm/min) (I/min)
1 141 VAC60 2,4 80-110 12 DC (-) / / 9-10
2 141 VAC60 ?3,2 110-130 12 DC (-) / / 9-10
DODATNIMATERUAL PREDGREVANIJE
Oznaka . o
SRPS EN 1SO 14341-A:2012 E42 4 W3Si1 Temperatura (°C) /
Naziv VAC60, Temperatura meduprolaza(°C) /
Proizvodac Jesenice,Slovenija Kontrolatemperature SRPS EN 1SO13916:2013
Pre¢nik (mm) @2.4/03.2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA
Zastitni gas / prasak Argon Postupak /
Protok gasa 9-10 Temperatura drzanja (°C) /
Susenje dodatnog / Vreme drzanja (h) /
Pomoc¢ni materijal / Brzina zagrevanja i hladenja(°C/h) /
Tip volframove elektrode WT20, @2.4 Ostalo /

OBIM I VRSTAISPITIVANJA NAKON ZAVARIVANJA

SRPS EN13445-5:2015
SRPS EN ISO 5817:2008, nivo,,C“

Vizuelna kontrola-VT 100 %
Radiografsko ispitivanje-RT 0%
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidrotest

Obradio:

Overio:

Datum

AJ.Q0.09-016 - Izdanje 3




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIE ZAVARIVANIJA
WPS (SRPS EN 1SO 15609-1:2015)

Broj: AJ.0020.16

List 2 od 2

Nazivopreme

IZMENJIVACTOPLOTE

OSNOVNI MATERIAL

Ilzvodac radova

Pripema /
¢is¢enje spoja

rezanje / brusenje

Postu.pak. 141 (SRPS EN 1SO4063:2013) | Specifikacija osnovnog
zavarivanja materijala P265GH (SRPS EN 10028-2:2011)
Tip spoja FW —,V“pola
!zvi#ajg WPOR 7.54047/16 Grupa materijala 1 (1.0038-SRPS CEN ISO/TR
Ispitivanju WPQ Debljina 51/52(mm) 4.4/3.6
Zbr. &ni . 1.
Crtez.t.)r. . . otvor-MUF “ zav.spojbr.2 Pre¢nik D1/D2(mm) 88.9/31.8
detalj ili pozicije Pozicija zavarivanja PB

OBLIKSPOJA

REDOSLED ZAVARIVANJA

T

\\ =

2

-

PARAMETRI Z

AVARIVANIJA

DODATNI MATERIJAL STRUJA ZAVARIVANJA Brzina Brzina Protok

Zavar | Postupak . . . Napon . zavarivanja | dodav.Zice gasa
Naziv Pre¢nik |Jacina (A) V) Polaritet (cm/min) (m/min) (I/min)

1 141 VAC60 ?2,4 80-110 12 DC (-) / / 9-10
2-n 141 VAC60 ?3,2 110-130 12 DC (-) / / 9-10
DODATNIMATERUAL PREDGREVANIE

Oznaka . o

SRPS EN ISO 14341.A:2012 E42 4 W3Si1 Temperatura (°C) /

Naziv VAC60 Temperatura meduprolaza(°C) /

Proizvodaé Jesenice,Slovenija Kontrolatemperature SRPS EN 1S013916:2013

Prec¢nik (mm) @2.4/03.2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA
Zastitni gas / prasak Argon Postupak /
Protok gasa 9-10 Temperatura drzanja (°C) /
:::er:fa?:datmg / Vreme drzanja (h) /
Pomoc¢ni materijal / Brzina zagrevanja i hladenja(°C/h) /
Tip volframove elektrode WT20, @2.4 Ostalo /

OBIM I VRSTAISPITIVANJA NAKON ZAVARIVANJA

SRPS EN13445-5:2015
SRPS EN ISO 5817:2008, nivo,,C“

Vizuelna kontrola-vVT

100 %

Radiografsko ispitivanje-RT 10%
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidrotest
Obradio : Overio:
Datum
AJ.Q0.09-016 - Izdanje 3
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SPECIFIKACIJA TEHNOLOGUE ZAVARIVANJA
WPS (SRPS EN SO 15609-1:2015)

Broj: AJ.005.16

List 1 od 2

Nazivopreme

IZMENJIVACTOPLOTE

OSNOVNI MATERIAL

Izvodac radova

Pripema /
¢is¢enje spoja

rezanje /
brusenje

Postupak 111 (SRPS EN 1SO4063:2013) Specifikaciia osnovno
zavarivanja r:ateri_ala’ € | P265GH (SRPS EN 10028-2:2010)
Tip spoja BW,ss, nb —,V“sav )
Izvestaj Grupa materijala 1(1.0425-SRPS CEN ISO/TR 15608:2014
,Z"?: ao WPQR Z-54046/16 P ! ( :
Isprtivanju Debljina S1/52(mm) 3.6/ 4.4
Crtes br. kruzno. zav.spojbr.1-omotag- | Pre€nik D1/D2(mm) 88.9/88.9
detalj ili pozicije dance Pozicija zavarivanja PA

REDOSLED ZAVARIVANJA

OBLIKSPOJA

AN [
NN
SN

TN

PARAMETRI

ZAVARIVANIJA

DODATNI MATERIJAL STRUJA ZAVARIVANJA Brzina Brzina Protok
Zavar | Postupak . . . Napon . zavarivanja | dodav.zZice gasa
Naziv Pre¢nik |Jacina (A) V) Polaritet (cm/min) (cm/min) (I/min)
1 111 RUTILEN 2000 S ?2,5 70-90 18-19 DC (+) / / /
2 111 EVB 50 ?3,2 120-150 21-22 DC (+) / / /
DODATNIMATERIJAL PREDGREVANIJE
Oznaka E42 0RR 12; o
SRPS EN 15O 14341-A:2012 E42432H5; Temperatura (°C) /
. RUTILEN 2000S; o
Naziv EVB 50; Temperatura meduprolaza(°C) /
Proizvodac Jesenlc_fe, Kontrolatemperature SRPS EN 1SO13916:2013
Slovenija
Precnik (mm) @ 2,5, 03,2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA
Zastitni gas / pradak / Postupak /
Protok gasa / Temperatura drZanja (°C) /
Su3enje dodatnog / Vreme drzanja (h) /
Pomoc¢ni materijal / Brzina zagrevanja i hladenja(°C/h) /
Tip volframove elektrode / Ostalo /

OBIM I VRSTAISPITIVANJA NAKON ZAVARIVANJA

SRPS EN13445-5:2015
SRPS EN ISO 5817:2008, nivo,,C*

Vizuelna kontrola-VT 100 %
Radiografsko ispitivanje-RT 0%
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidrotest

Obradio:

Overio:

Datum

AJ.Q0.09-016 - Izdanje 3




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGUE ZAVARIVANJA
WPS (SRPS EN SO 15609-1:2015)

Broj: AJ.004.16

List 2 od 2

Nazivopreme IZMENJIVAC TOPLOTE

OSNOVNI MATERIAL

M Pripema / rezanje /

Izvodac radova vevs . . v
¢iséenje spoja brusenje
Postupak 111 (SRPS EN 1SO04063:2013) Specifikaciia 0SnovRo
zavarivanja peciiikact € | P265GH (SRPS EN 10028-2:2011)
- - » materijala
Tip spoja FW —,V“pola
!zv.ejtaj (.) weaR 7-54047/16 Grupa materijala 1 (1.0038-SRPS CEN ISO/TR15608:2014);
Ispitivanju Debljina S1/52(mm) 4.4/3.2
Zbr. Pre¢nik D1/D2 88.9/31.8

Crtez.l:.>r. L ,, otvor-MUF “, zav.spojbr.2 recni /D2(mm) /
detalj ili pozicije Pozicija zavarivanja PB

OBLIKSPOJA

REDOSLED ZAVARIVANJA

7

wl 1

N
/%

AN

PARAMETRI ZAVARIVANIJA
DODATNI MATERIJAL STRUJA ZAVARIVANJA Brzina Brzina Protok
Zavar | Postupak . . .. Napon . zavarivanja | dodav.Zice gasa
Naziv Precnik |Jacina (A) V) Polaritet (cm/min) (m/min) (I/min)
1 111 RUTILEN 2000 S @2,5 70-90 18-19 DC (+) / / /
2 111 EVB 50 3,2 | 120-150 | 21-22 DC (+) / / /
DODATNIMATERUAL PREDGREVANIJE

Oznaka E420RR12; o
SRPS EN 15O 14341-A:2012 E42432HS5; Temperatura (°C) /

Naziv RUTILEN 2000s; Temperatura meduprolaza(°C) /

EVB 50:

Proizvodac Jesenice, Kontrolatemperature SRPS EN 1S013916:2013
Preénik (mm) @ 2,5,03,2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA
Zastitni gas / pradak / Postupak /
Protok gasa Temperatura drzanja (°C) /
Su$enje dodat

usenje dodatnog / Vreme drzanja (h) /
materijala
Pomoc¢ni materijal / Brzina zagrevanja i hladenja(°C/h) /
Tip volframove elektrode / Ostalo /

OBIM I VRSTA ISPITIVANJA NAKON ZAVARIVANJA

SRPS EN13445-5:2015
SRPS EN ISO 5817:2008, nivo,,C“

Vizuelna kontrola-VT 100 %
Radiografsko ispitivanje-RT 10 %
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidrotest

Obradio:

Overio:

Datum

AJ.Q0.09-016 - Izdanje 3
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SPECIFIKACIJA TEHNOLOGUE ZAVARIVANIJA
WPS (SRPS EN SO 15609-1:2015)

Broj: AJ.0012.16

List1 od2
Naziv opreme IZMENJIVAC TOPLOTE OSNOVNI MATERUAL
Izvodaé radova E"rvif)e”_\a/ _ Rezanje/ brudenje
¢is¢enje spoja
Postupak 135 (SRPS EN 1SO4063:2013) e s
L Specifikacija osnovnog
zavarivanja materijala P265GH (SRPS EN 10028-2:2010)
Tip spoja BW,ss, nb —,V“Sav
Izvestaj o 7.54046/16 Grupa materijala 1(1.0425-SRPS CEN ISO/TR 15608:2014)
ispitivanju WPQR Debljina $1/52(mm) 4,2/ 4,4
Crte? br. kruzno. zav.spojbr.1-omotag- | Precnik D1/D2(mm) 88,9/ 88,9
detalj ili pozicije dance Pozicija zavarivanja PA
OBLIKSPOJA REDOSLED ZAVARIVANJA
Ve 7/7/7\\\\&
[ R /A\\\ NN i
Y FAERNNN\\SERN NNV
. N A AL WY
PARAMETRI ZAVARIVANIJA
DODATNI MATERIJAL STRUJA ZAVARIVANJA Brzina Brzina Protok
Zavar | Postupak . L. . Napon . zavarivanja | dodav.Zice gasa
Naziv Precnik [Jacina (A) V) Polaritet (cm/min) (cm/min) (I/min)
1 135 SG2 @1,0 130-150 18-19 DC (+) / 4,7-5,4 10-12
2 135 SG2 ?1,2 180-220 21-22 DC (+) / 5,5-8,3 12-14
DODATNIMATERIJAL PREDGREVANIJE
Oznaka . o
SRPS EN SO 14341-A:2012 G42 3M G35i1 Temperatura (°C) /
Naziv SG2 Temperatura meduprolaza(°C) /
Proizvoda¢ Elbor Kontrolatemperature SRPS EN 1SO 13916:2013
Precnik (mm) ?1,2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA
Zastitni gas / prasak Argon 82%+C0,18% Postupak /
Protok gasa 10-12/12-14 Temperatura drZanja (°C) /
Susenje dodatnog / Vreme drzanja (h) /
Pomoc¢ni materijal / Brzina zagrevanja i hladenja(°C/h) /
Tip volframove elektrode / Ostalo /
SRPS EN13445-5:2015
OBIM I VRSTAISPITIVANJA NAKON ZAVARIVANJA SRPS EN ISO 5817:2008, nivo ,C*
Vizuelna kontrola-VT 100 %
Radiografsko ispitivanje-RT 0%
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidrotest
Obradio: Overio:
Datum

AJ.Q0.09-016 - Izdanje 3




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGUE ZAVARIVANJA
WPS (SRPS EN 1SO 15609-1:2015)

Broj: AJ.0013.16

List 2 od 2

Nazivopreme

IZMENJIVACTOPLOTE

OSNOVNI MATERIJAL

Izvodac radova

Pripema/
¢iséenje spoja

Rezanje/ brusenje

Postupak
zavarivanja

135 (SRPS EN 1SO4063:2013)

Specifikacija osnovnog
materijala

P265GH (SRPS EN 10028-2:2011)

Tip spoja FW —,V“pola

!zvgt#aj ° weaR 7.54047/16 Grupa materijala 1 (1.0038-SRPS CEN ISO/TR15608:2014);
Ispitivanju Debljina 51/52 (mm) 4,4/ 3.6

Crtez't?r.. N . otvor-MUF “, zav.spojbr.2 Preénik D1/D2(mm) 88,9/ 39,5

detalj ili pozicije Pozicija zavarivanja PB

OBLIK SPOJA

REDOSLED ZAVARIVANIJA

N
AN -
\k\\\\\ N\ —

1/,,

\\
NN

— — %
PARAMETRI ZAVARIVANIJA
DODATNI MATERIJAL STRUJA ZAVARIVANJA Brzina Brzina Protok
Zavar | Postupak . L. . Napon . zavarivanja dodav.Zice gasa
Naziv Pre¢nik [Jacina (A) V) Polaritet (cm/min) (m/min) (I/min)
1 135 SG2 ?1,0 130-150 18-19 DC (+) / 4,7-5,4 10-12
2 135 $G2 @1,2 | 180-220 21-22 DC (+) / 5,5-8,3 12-14
DODATNIMATERIJAL PREDGREVANIJE
Oznaka . o
SRPS EN 1S0 14341-A:2012 G42 3M G3Si1 Temperatura (°C)
Naziv SG2 Temperatura meduprolaza (°C) /
Proizvodac Elbor Kontrolatemperature SRPS EN 1SO0 13916:2013
Prec¢nik (mm) ?1,2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA
Zastitni gas / prasak Argon 82%+C0,18% Postupak /
Protok gasa 10-12/12-14 Temperatura drzanja (°C) /
Susenje dodat
usenje dodatnog / Vreme drzanja (h) /
materijala
Pomoc¢ni materijal / Brzina zagrevanja i hladenja(°C/h) /
Tip volframove elektrode / Ostalo /

OBIM I VRSTA ISPITIVANJA NAKON ZAVARIVANJA

SRPS EN13445-5:2015

SRPS EN ISO 5817:2008, nivo,,C*

Vizuelna kontrola-VT 100 %
Radiografsko ispitivanje-RT 10%
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidrotest
Obradio: Overio:
Datum
AJ.Q0.09-016 - Izdanje 3
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Pljosnati Celik 3x80x250 |S235JR

Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba

Masa

Razmera: 1 : 5

Datum Nazv:

Obrad. Skl Op 14

Sand.
Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
n"7_ 214y X
i |zmene Datum | Ime “~ ")) 14 I2v. pod. | Zamena =:




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog zadatka:
BZ-B14

Stranalod 1

Mesto:

Ispitivac ili ispitno telo:

Proizvodac:

Broj uverenja WPQR:

Specifikacija osnovnog materijala

Oznaka: P 235 GH

Ime zavarivaca:

Standard:SRPS EN 10025

Grupa: 1.1

Postupak zavarivanja: 141

Tip spoja: BW

Nacin pripreme i ¢iS¢enja: Mehanicka obrada

PoloZaj zavarivanja: PA

Debljina materijala (mm): 1=

3;t2=3

Priprema spoja (skica)

Spoljni precnik cevi (mm):

oblik spoja:
SRPS EN ISO 9692

redosled zavarivanja:

1-2 1
T~
S
Precnik Brzina .
dodatnog Struja Napon |Vrsta struje i dodavanja Brzma_ Unos
Zavar Postupak " ; oy zavarivanja| toplote
materijala (A) V) polaritet Zice (mm/s) K3/
(mm) (m/min) mm
1 141 P2 70+90 17-19 DC-
2 141 P2 80+110 18-19 DC-
Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:

Standard: EN ISO 636-A-W
46 2 W2Mo

Dimenzija(mm): ®2

Njihanje (max Sirina):

Trgovacki naziv:

Rastoj. kontaktne mlaznice:

Posebni zahtevi za suSenje:

[Maksimalna Sirina zavara:

Zastitni gas/ praSak gg?ésgg%on _Sltland"EN SO 14175 Ugao nagiba pistolja:
koren: Stand.: \volframova elektroda: tip:

Protok gasa lice: 8 I/min EN I1SO 6848 — WCe20 precnik: 2,4mm
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:

Temperatura predgrevanja: Napomena:

Temperatura izmedu prolaza:

Termicka obrada posle zavarivanja:

Postupak:

\Vreme: Temperatura

Brzina grejanja: Brzina hladenja

Izradio Odobrio

Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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CevD=51 debljina 4mm | S235JR
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E’@@' Masa Razmera: 1 : 2
Datum Nazv:
Obrad.
— Sklop 15
Odobr.
Sifra radnog zadatka Ozaka: List:
°7_L214I15 L:
S.i |zmene Datum | Ime ~ I'))J"') Izv. pod. | zZamena z:




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog zadatka:
BZ-B15

Stranalod 1

Mesto:

Ispitivac ili ispitno telo:

Proizvodac:

Broj uverenja WPQR:

Specifikacija osnovnog materijala

Oznaka: S 235 JR

Ime zavarivaca:

Standard:SRPS EN 10025

Grupa: 1.1

Postupak zavarivanja: 141

Nacin pripreme i ¢iS¢enja: Mehanicka obrada

Tip spoja: BW

PoloZaj zavarivanja: PC

Debljina materijala (mm):

Priprema spoja (skica)

Spoljni precnik cevi (mm):

oblik spoja:

SRPS EN ISO 9692

redosled zavarivanja:

S
~
N
0=1-2 mm N
h=1-2 mm N
60 N
T
F N B i :
N I h i N
tom| et NN
N
:\ \\
\\
[N
AN
Precnik Brzina .
dodatnog Struja Napon |Vrsta struje i dodavanja Brz_lna . Unos
Zavar Postupak . . . zavarivanja| toplote
materijala (A) V) polaritet Zice (mm/s) K3/
(mm) (m/min) mm
1 141 P2 70+90 17-19 DC-
2 141 P2 80+110 18-19 DC-
Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:

Standard: EN ISO 636-A-W
46 2 W2Mo

Dimenzija(mm): ®2

Njihanje (max Sirina):

Trgovacki naziv:

Rastoj. kontaktne mlaznice:

Posebni zahtevi za suSenje:

[Maksimalna Sirina zavara:

Zastitni gas/ praSak gg’eééggon _Sltland"EN SO 14175 Ugao nagiba pistolja:
koren: Stand.: \volframova elektroda: tip:

Protok gasa lice: 8 I/min EN I1SO 6848 - WCe precnik: 2mm
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:

Temperatura predgrevanja: Napomena:

Temperatura izmedu prolaza:

Termicka obrada posle zavarivanja:

Postupak:

\Vreme: Temperatura

Brzina grejanja: Brzina hladenja

Izradio Odobrio

Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:




[Ipupy4HUK 0 MoJIaramwy 3aBPIIHOT HCIUTA OpaBap - 3aBapuBay

AHEKCS5.
O6pacuu 3a ouerbuBatbe PagHUX 3a4aTaKa Ha 3aBPLUHOM UCNUTY

3aBoy 3a yHanpehuBame o6pa3oBarma 1 BaclUTamba
[leHTap 3a cTpy4YHO 06pa3oBarke 1 06pa3oBarbe 0[PacIux
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Bpagap - 3aBapuBau- O6pa3zaij 3a oljebUBakbe A

OBPA3AL, 3A OLUEHbUBAHE PAOHOT 3AJATKA - A

LWwndpa pagHor 3agaTka - npunor

Hasus pagHor 3agaTka

Ha3uB wkKone

CeagnuwTte

O6pa3oBHU Npodun

Ume n npesnme KaHanaarta

Mme 1 npesmme meHTOpa

YKynHo
36UP BOAOBA NO EJIEMEHTUMA PAAHOT 3AAATKA: V
6opoBa
EnemeHTHN 1.1 1.2 2.1 2.2 2.3 3.1 3.2
boposu
YnaH ncnmutHe Komucuje: MecTo u gatym:
KOMEHTAP:
3aBo/, 3a yHanpehuBamwe 06pa3oBamba U BaCUTamba 1

[leHTap 3a cTpy4YHO 06pa3oBarke 1 06pa3oBarbe 0[PacIux




Bpagap - 3aBapuBau- O6pa3saiy 3a oljebUBakbe A

‘ 3a cBakU MHAMKATOP 3a0KPYKUTU oarosapajyhu 6poj 6oaosa

1. NNAHUPAKLE, MPUNPEMA U OPTAHU3OBAKE GPABAPCKUX PAJOBA
1.1 MNnaHnpare TEXHONOLWKOT NOCTYMKA 33 U3paay KOHCTPYKUMje

MHANKATOPU: (makcumanaH 6poj 6oaoea 10) NPABU/ZIHO | HEMPABU/THO
PaspaheH pegocnen onepaumja n3page KOHCTpyKuuje 3 0
JeduHncaHe mawuHe, ypehaje, anaT, npnbop, [oaaTHU maTtepujan, 5 0
3alWTUTHA CpeacTBa M pa3paheHn cy napameTpu Uspase KOHCTpyKLMje

PaspaheHo je meperbe 1 KOHTPOJ1a Y TOKY U3pafe KOHCTPYKLMje 2 0
MN3paheHe ckuLe n3pase KOHCTpyKLUMje 3 0

1.2 Mpunpema n opraHM3oBakbe PAAHOr MeCTa 3a U3paay KOHCTPYKUUje

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 12) NPABUNHO | HENPABWU/IHO
OpabpaH maTepujan no BPCTU M 06AUKY Y CKNaAy ca AOKYMEHTaLMjom 4 0
MpeKoHTponMcaHa ¢GyHKLMOHANHOCT MallnHA U ypehaja 3a obpaay, anaTa, 4 0
npunbopa 1 3alTUTHUX cpeacTaBa 3a obpaay

PacnopeheHn Ha pagHom mecTy ypehaju, anat, npnubop, OCHOBHU U 4 0

A04aTHU maTepwujan v CpeacTBa 3a 3aWTUTY Npu 0bpaam

2. U3PAJA AENOBA, CMAJAKE N MOHTAXA META/IHUX KOHCTPYKUMIA/NPOLLECHE ONPEME

2.1 O6bpaga maTepujana n aenosa

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaoea 20) NPABUNHO | HENPABWU/IHO
OuprtaBa 1 obenerkaBa npunpemak 6 0
O6pahyje nsnue 1 NoBpLUNHE 4 0
M3pahyje otBope/sknebose 6 0
MposepaBa NponuncaHn KBAAMTET 06pase M TaYHOCT Mepa Yy TOKY U3paae 4 0
2.2Cnajarbe genosa

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaoBa 16) NPABUNHO | HENPABWU/IHO
MocTas/ba, NO3ULMOHUPA M CTEXKE AeNI0Be Nnpe chnajama 6 0
M3Boam cnajartbe npema TeXHUYKO-TEXHONOLWKOj AOKYMEHTaLNjn 4 0
MpoBepaBa Ta4HOCT Mepa n3paheHnx NoACKAONOBA U CKAOMA Y TOKY paja 6 0

2.3 [locTn3ame 3axXTeBaHOr KBA/IMTETA KOHCTPYKUMje

MHANKATOPU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 27) NPABU/IHO | HENPABU/THO
JOCTUrHyTa TAYHOCT mepa CKona 7 0
[OoCTUrHYTa Ta4yHOCT NOM0Xaja eNemMeHaTa CKAona 7 0
LOCTUrHYT 3axTeBaHM KBAUTET CNojeBa 6 0
M3BpLeHa 3aBpLuHa 06pasa nBMLa M NOBPLUMHA CKAoMNa 4 0
Kopuctu onpemy, anat 1 npubop Ha npaBuaaH HauymH 3 0

3. OMYBAIBE 34PABJ/bA, OKOJIMHE U BESBEAHOCTU HA PAALY NMPU U3BOBEHY EPABAPCKUX PAZJOBA

3.1 CnpoBohere mepa 3a 3aWTUTy 34paBs/ba 1 6e3beaHOCTU Ha paay

(npoBeTpaBatbe, OCBET/bEHE, MPOTMBMNOXKAPHE Mepe)

MHAWKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 9) NPABU/ZIHO | HEMPABWUJ/IHO
Kopuctun 1 ogpkaBa IMuHa 3alUTUTHA CPeACTBau cpeaTBa 3alTuTe y 3 0
pasHOM npocTopy

YnoTtpebs/baBa MalLMHe 1 anaTte Ha be3beaaH HaumH npeaynpehyjyhu 4 0
nospeae u WTeTHe yTuuaje

Mpumerbyje onwTe mepe 6e36e4HOCTU U 3aWTUTE 34PaB/ba 5 0

3.2 OgpskaBatbe unctohe M ypeaHOCTM pagHOr NpocTopa M cnposohere mepa 3alTuTe Ku

BOTHe CpeaunHe

MHAWKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa08a 6) NPABU/ZIHO | HEMPABWUJ/IHO
Yuctn n ogpkasa malumHe, ypehaje, anaT, MEPHU U KOHTPOIHM Npubop 2 0
CopTupa 1 KomnneTupa anate u Npubop 1 oanaxke Ux Ha npeasuheHo 5 0
MecTo

Opanaxe oTNaAHU U WITETHU MaTepujan Ha npeasuheHo mecTo 2 0

3aBoy 3a yHanpehuBame o6pa3oBarma 1 BaclUTamba
LlenTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa30Barbe 0APACIUX




BpaBap - 3aBapuBau- O6pasal 3a onemruBame b

OBPA3AL 3A OLUEHLUBAHE PAOHOI 3AAATKA - B

LWwndpa pagHor 3agaTka - npunor

Hasus pagHor 3agaTka

Ha3uB wkKone

CeagnuwTte

O6pa3oBHU Npodun

Ume n npesnme KaHanaarta

Mme 1 npesmme meHTOpa

36UP EO/JOBA MO ENIEMEHTUMA PAZJHOT 3AZIATKA: zgz';';:
EnemeHTHn 1.1 1.2 2.1 2.2 23 3.1 3.2

boposu

YnaH ncnutHe Komucuje: MecTo u gatym:

KOMEHTAP:

3aBo/, 3a yHanpehuBamwe 06pa3oBamba U BaCUTamba 1

[leHTap 3a cTpy4YHO 06pa3oBarke 1 06pa3oBarbe 0[PacIux




BpaBap - 3aBapuBau- O6pa3sal 3a onemuBame b

’ 3a CBaKM MHAMKATOP 3a0KPYKUTU oarosapajyhu 6poj 6oaosa

1.NNAHUPAKE, NPUNPEMA U OPTAHU30BAHE 3ABAPUBAYKUX PAOOBA
1.1 NnaHnpare TEXHONOLKOTr NOCTYMKa 3a crajame

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaoBa 10) NPABU/HO | HENPABU/THO
PaspaheH pegocnepq onepauuja cnajarba 3 0
JeduHncann ypehaju, anat, npmbop, AoaaTHN maTepujan U 3alITUTHA 5 0
cpefcTBa M paspaheHn napameTpu cnajara

PaspaheH nocTynak mepera M KOHTPOJIe ¥ TOKY Cnajamba 2 0
MN3paheHe ckuue cnajakba 3 0
1.2Mpunpema 1 opraHM3oBakbe pagHOr MecTa 3a Cnajakbe

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 12) NPABU/IHO | HENPABU/ZTHO
OpabpaH OCHOBHWM MaTepujan npema AOKYMeHTauuju 4 0
MpeKkoHTpoancaHa PyHKUMOHAAHOCT ypehaja 3a cnajarbe, anata, npubopa u 4 0
3aWTUTHMX CpeacTaBa 3a Cnajare

PacnopeheHu Ha pagHOM mecTy anat, npubop, OCHOBHU U AOAATHU 4 0
maTepujan,ypehaju 1 cpeacTsa 3a 3aWITUTY NPU Cnajakby

2.CNAJAHE MPUMEHOM OArOBAPAJYREI MOCTYNKA 3ABAPUBAHA UTN IEMJBEHA

2.1Mpunpema onpeme U matepujana 3a cnajarbe

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 12) NPABU/HO | HENPABU/ZTHO
Ynctn genose npe cnajakba 1 0
MocTaB/ba U KOHTPOJIMLLE AOAATHU MATepMjan 3a cnajarbe (enektTpoge, 5 0
Kuue, nem)

Moagewasa napameTpe onpeme 3a cnajakbe (nogellasa NnapameTpe Ha 3 0
anaparty 3a 3aBapuBarbe/ 3arpesa Aemuauuy/ nogeLwasa niameH)

MocTtas/ba, NO3NLMOHNPA, CTEXKE AEN0BE 33 CNajatbe 6 0
2.23aBapuBarbe/nemsbere

MHAWKATOPU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 22) NPABU/ZIHO | HENPABU/THO
N3BoAEHO NPMNPEMHO CMajatbe Npema SOKYMEHTaLmMju 33 oarosapajyhu 7 0
noctynak

N3BOaM cnajarbe Npema TEXHUUYKO-TEXHONOLWWKOj] AOKYMEHTaLNN 10 0
MpoBepaBa KBA/AMUTET CMOja M TAYHOCT Mepa Y TOKY pasa 5 0
2.3[1oCcTn3aHbe 3aXTeBAHOr KBa/IMTETA CMajakba

MHAWKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 29) NPABU/ZIHO | HENPABU/THO
MOCTMrHYT 3aXTeBaHM NONOXKAj CNOjeHNX AeNosa 6 0
MocTurHyT 3aBapeH cnoj 6e3 3ajeaa 6 0
OcTBapeHO KOHTUHYMPAHO AKLE cnoja 7 0
JocTnrHyta npoBapeHOCT KOpeHa cnoja 7 0
Kopuctn onpemy, anaT 1 npubop Ha NpaBuaaH HauymH 3 0

3.04YBAE 3[1PAB/bA, OKOJIMHE U BESBEAHOCT HA PAALY NPU U3BOBEHY 3ABAPUBAYKUX PAJOBA

3.1Cnposohetbe mepa 3a 3alWTHTY 3apassba U 6e3begHOCTM Ha paay

MHAWKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 9) NPABU/IHO | HENPABU/THO
Kopuctu 1 ogpkaBa iMuHa 3alUTUTHA CPeACcTBaM CPeATBa 3alTuTe y pagHom 3 0
npocTopy

YnoTtpebs/baBa MalLMHe 1 anaTte Ha 6be3beaaH HaumH npeaynpehyjyhu 4 0
nospeae u WTeTHe yTuuaje

Mpumerbyje onwTe mepe 6e36e4HOCTU U 3aWTUTE 34paB/ba (NPOBETPaBakbe, 5 0

oCBeT/beHEe, MPOTUBMNONKAPHE Mepe)

3.20apxaBatbe unctohe M ypegHocTu pagHor npocTtopa u cnposoferse mepa

3allTUTE XXNBOTHE CpeanHe

MHAWKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa08a 6) NPABU/ZIHO | HENPABU/THO
Yuctn n ogpkasa mallmHe, ypehaje, anaT, MEPHU N KOHTPOAHM Npubop 2 0
CopTupa 1 KoMnneTupa anate u NpMbop 1 oanake Ux Ha npeasuheHo mecto 2 0
Opanaxe oTNaAHU U WITETHU MaTepujan Ha npeasuheHo mecTo 2 0

3aBoy 3a yHanpehuBame o6pa3oBarma 1 BaclUTamba
LlenTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa30Barbe 0APACIUX
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